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SISTEMA D'AGO 118 DELLA GROZ-BECKERT
PER MACCHINE A CUCITURA PIATTA

La lavorazione perfetta delle cuciture piane e di
chiusura, con macchine a velocita molto elevate,
sollecita gli aghi sino al limite del rendimento.
Quindi anche le prestazioni vichieste dagli aghi

sono elevate.
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SISTEMA D'AGO 118 — PER RIDURRE LE FONTI D'ERRORE NEL
PROCESSO DI LAVORAZIONE CON MACCHINE A CUCITURA PIATTA

Prove estese di tecnica

di cucitura presso la
Groz-Beckert hanno
messo in risalto i seguenti
problemi principali:

1. SALTO DI PUNTO

2. DANNEGGIAMENTO
DELLA PLACCA
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Salto di punto

Allineamento non perfetto degli aghi e una rettilineita non precisa sono le cause per il
salto del punto. Gli aghi vengono deviati e quindi si aumenta la distanza dal crochet.
Gli aghi Groz-Beckert hanno, per questo motivo, una geometria particolare sia nel

codolo e sia nello stelo per assicurare un allineamento perfetto nella macchina.

I

AGO CON ALLINEAMENTO IMPORTANTE: ALLINEA- RETTILINEITA GROZ-BECKERT 118 —
NON PERFETTO MENTO PRECISO INSUFFICIENTE RETTILINEITA PERFETTA

Danneggiamento della placca

Questo difetto, molto costoso, e causato dagli stessi problemi del salto di punto. Aghi
piegati o deviati urtano la placca, in seguito vengono danneggiate le punte degli aghi.
Rottura dell’ago o danneggiamento della placca sono inevitabili.

L'/AGO ROTTO COLPISCE LA PLACCA PLACCA DANNEGIATA
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3. DANNEGGIAMENTO DELLA PUNTA
DI'AGO E ROTTURA DELLO STESSO

4. DANNEGGIAMENTO DELLA
MAGLIA

Rottura dell’ago
Con trattamenti speciali e con un adattamento costruttivo alle funzioni della macchina

gli aghi Groz-Beckert dimostrano una rigidita maggiore cioé da 20 al 47% oltre lo standard
convenzionale. Con questo la deviazione degli aghi viene diminuita notevolmente.
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Minore resistenza alla penetrazione

La qualita di funzionamento superiore Effetti positivi:

dell’ago Groz-Beckert si rispecchia anche « Meno danni alla maglia

nella minor forza di penetrazione. Lo forza « Diminuzione di attrito e quindi meno
mediamente & minore del 28% (misura- surriscaldmento dell’ago

zione con ca. 4.000 punti al minuto). « Minor deviazione dell’ago

- Tempi di lavoro piu elevati
« Meno sforzo della macchina

Nm 90 N
[
[l
Nm 80 I\ [\ Nmoo
I\ [
[
Nm 75 | | | Nmso
Nm 70 \ TA\
A\ In} Nm7s
Nm 65 /\\\ — \ Nm 70
1 \ /
[———  —awm=—— [ e

DISTRIBUZIONE FORZA DI PENETRAZIONE — STANDARD CONSUETO RISPETTO A GROZ-BECKERT (SISTEMA 118)
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Danneggiamento della punta

La punta affilata (R), sfiorando inevitabilmente il dorso del crochet, viene danneggiata
in un breve periodo di utilizzo. Per questo il sistema di ago 118 della Groz-Beckert viene
dotato di punto standard RG. La particolare forma di questa punta evita un danneggia-
mento di essa. Il tempo di lavoro dell’ago viene allungato e la deviazione dell’ago e i
danni alla maglia diminuiscono.

R RG
5. PUNTA R DANNEGGIATA W W

DANNEGGIAMENTO DELLA PUNTA DAL CROCHET CONFRONTO FORMA DI PUNTA R E RG

Rottura del filato
Con una lucidatura della cruna insufficiente il filato del cucirino viene danneggiato.

Dopo poco tempo di lavorazione si formano nodi che portano poi alla rottura del filato.

Il sistema di produzione ottimizzato dalla Groz-Beckert garantisce un’eccellente superficie
della cruna.

6. ROTTURA DEL FILATO

LUCIDATURA STANDARD CONVENZIONALE LA CRUNA OTTIMIZZATA DEGLI AGHI GROZ-BECKERT
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