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A AGULHA COMPOSTA
IMPORTANTE INOVACAQ TECNO-
LOGICA NA FORMACAO DA MALHA

A tecnologia de formacao da malha é con-
hecida ja ja mais de 150 anos. Desde os
primérdios que a Groz-Beckert participa
ativa e decisivamente no seu desenvolvi-

mento e aperfeicoamento.

As agulhas compostas tém sido utilizadas
em muitas areas da tecnologia de forma-
¢ao da malha, sendo hoje empregues,
sobretudo, em teares retilineos, teares de
malha por urdimento e teares de fita.
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PROCESSO DE FORMAGAO DA MALHA
AGULHA COMPOSTA PARA TEARES RETILINEOS

Posicao inicial

A malha situa-se na bancada de agulhas
dianteira (v). As agulhas encontram-se na

posicao basica.

Avanco do corpo da agulha e do elemento
de fecho

O corpo da agulha e o elemento de fecho
sobem.
Ao mesmo tempo, a malha é enganchada

no nariz do elemento de fecho.

Introducao do fio

O corpo da agulha e o elemento de fecho
recuam e o fio novo é posicionado no

gancho.

Insercao

A medida que o corpo da agulha recua, o
gancho fecha-se para que a malha fique

inserida nele.

Enlace

O corpo da agulha e o elemento de fecho
recuam ainda mais. Durante esta fase, a
malha é batida, sendo o tamanho da malha

determinado pela profundidade de enlace.

PAGINA 2

Descricao da tecnologia das agulhas

compostas

Definicao: A agulha composta é formada por
duas partes, o corpo da agulha e o elemento
de fecho, que sao controladas de forma inde-

pendente.
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PROCESSO DE TRANSFERENCIA DA MALHA
AGULHA COMPOSTA PARA TEARES RETILINEOS

Posicao inicial

A malha encontra-se na bancada de agulhas
dianteira. As agulhas encontram-se na

posicao bésica.

Avanco do corpo da agulha e do elemento
de fecho

O corpo da agulha e o elemento de fecho
sobem na bancada de agulhas dianteira.
Ao mesmo tempo, a malha engancha no

nariz do elemento de fecho.

Avanco do elemento de fecho para
transferéncia

O elemento de fecho continua a avancar¥,
os narizes dos dois elementos de fecho
avancam para la do gancho, o que faz
com a malha seja esticada e aproximada
da agulha recolhedora (h).

* O corpo da agulha recua em simultaneo

Posicao de transferéncia

O corpo da agulha recolhedora sobe €,
passando entre os narizes dos dois ele-

mentos de fecho, penetra na malha.

Conclusao do processo de transferéncia
da malha

O elemento de fecho (v) da agulha trans-
feridora vai descendo, a medida que a

malha passa para a agulha recolhedora (h).

v = BANCADA DE AGULHAS DIANTEIRA
h = BANCADA DE AGULHAS TRASEIRA  PAGINA 3
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PROCESSO DE FORMACAO DA MALHA

TEAR DE MALHA POR URDIMENTO COM AGULHAS COMPOSTAS

Caracteristicas:

Posicao de batimento
(posicao inicial)

A agulha e o elemento
de fecho encontram-se
na posi¢cao de batimen-
to mais baixa.

O elemento de fecho
cobre o gancho da
agulha. Da-se a sub-
posicdo da barra de
passadores.

Recolhimento dos fios

A barra de passadores
continua a avancgar. O
fio é introduzido no
gancho da agulha com-
posta a medida que
esta desce. O elemento
de fecho mantém-se na
posicao superior, o que
faz com que sobressaia
da ranhura da agulha.

Sobreposicao dos fios

A agulha composta e o
elemento de fecho per-
manecem na posicao
mais elevada. O ele-
mento de fecho encon-
tra-se ainda dentro da
ranhura da agulha. A
barra de passadores
balanca até a posicao
de reverséao traseira, e

dé-se a sobreposicéao.

Fecho da agulha e
remocao

A agulha e o elemento
de fecho descem em
conjunto. Desta forma,
o elemento de fecho
fecha o gancho da
agulha e as lacadas de
malha deslizam da
haste da agulha para o
elemento de fecho.

« Curso reduzido da agulha, o que permite rotacoes mais elevadas

» Pode ser alcancada uma espessura de malha superior, gracas ao enlacamento limitado

« Maiores potencialidades em termos de transferéncia da malha no setor da malharia retilinea
» Nao se verifica qualquer efeito de recorte no fio

» Menos problemas relacionados com a acumulacao de sujidade no setor de fabricacao de malhas por urdimento
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