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PONTOS INVISIVEIS COM AGULHAS V
DA GROZ-BECKERT — PORQUE O
ESSENCIAL E MUITAS VEZES INVISIVEL

A producao de uma costura a ponto in-
visivel, ou seja, invisivel do lado de fora
do vestuario, tem sido sempre bastante
problematica. Uma das condicdes essen-
ciais para a execugao dum ponto invisivel
é que a agulha, no lado de dentro da
costura, puxe uma quantidade de fibra
suficiente para conseguir uma fixagao

segura. Deve evitar-se sempre uma costura
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mal feita ou executar um ponto, que atra-

vesse o material a coser. Para tal, exige-se
a mais elevada precisao no controlo do
material e nos movimentos da agulha, por
parte da maquina.O elemento mais impor-
tante, e contudo o mais fraco duma ma-
quina executando o ponto invisivel, &,
sem duvida, a agulha. Esta deve ser muito
fina para evitar quaisquer estragos ou
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franzido na superficie do material a coser.
Por outro lado, ela deve ser bastante firme
para aproximar o material a coser sempre
na mesma posicao. O desvio, que pode ser
causado pelas forgas laterais das linhas ou
por outras influéncias, deve ser pratica-
mente nulo, para evitar um trabalho defei-
tuoso. Estas exigéncias sao bastante cont-
raditérias.
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AS VANTAGENS DAS AGULHAS-V PARA PONTOS INVISIVEIS

Seccao transversal

Comparacao de seccoes transversais

A lamina quadrada da agulha (agulha V), desenvolvimento da
Groz-Beckert, criou novas possibilidades de combinar a estabili-
dade da agulha e o tratamento delicado do tecido.

A lamina quadrada da agulha oferece uma rigidez consideravel-
mente mais elevada, em comparagao com a lamina convencional

das agulhas normais.

Extremamente Resistente

Desvio da agulha sob carga igual

Uma vantagem evidente é a rigidez da
agulha, que se torna visivel nos ensaios
mecanicos. Tais caracteristicas apoiam o

desempenho da agulha durante a costura.

A resisténcia contra as forcas de flexao
da agulhaV, Nm. 65 quase alcanca a resi-
sténcia de uma agulha de espessura con-

vencional, Nm. 80. Por essa razao, e em
muitos casos uma agulhaV, Nm. 65 pode
ser usada onde até agora uma agulha

Resisténcia especifica a flexao
Nm. 80 era imprescindivel por uma questao
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de estabilidade. Ou, por outras palavras ~
Absorcao de forca

uma agulhaV, Nm. 80 tem agora a rigidez ~
por flexdo gradual H

funcional de uma agulha de Nm. 90.

Forca/grau

As finas agulhas V de seccgao transversal i
necessitam de menos espaco durante a i
penetragao. Assim, estendem e deslocam 4
as fibras para um nivel mais baixo do que -
as agulhas de lamina redonda de estabili- -
dade comparavel. A costura de pontos E

invisiveis sem distorgao torna-se possivel b

em tecidos finos e criticos. T T T T T T

A vida da agulha e o desempenho da ma-
quina ficam valorizados quando se substi- Ganhos na resisténcia a flexao

tuem as agulhas normais por agulhas V

%
com a mesma espessura.
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Comparacao entre agulhasV e 50
Convencionais:
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Agulhas V Nm. 65 mostram uma resistén- 0
cia as forcas de flexao superior em 38% e 1
as agulhas Nm. 90 chegam a apresentar 0 @
ganhos na resisténcia as forcas de flexao 65 80 90 Nm
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COMPORTAMENTO DURANTE A PENETRACAQO DA AGULHA

Para a execucao correcta dum ponto invi-
sivel é importante, ndo apenas a rigidez
da agulha, mas também, a precisao da
curvatura e a posicao da ponta da agulha.
A agulha tem de penetrar no tecido quase
paralelamente a sua superficie. Para evitar
gue a agulha separe ou tire algumas fibras
do tecido torna-se necessaria uma ponta

fortemente excéntrica.

Dentro de certos limites, podem ser pro-
duzidas agulhas de pontos invisiveis com
ponta esférica. Contudo, esse tipo de
agulhas nao pode ser utilizado para
produzir um verdadeiro ponto invisivel.
A ponta esférica impede a separacao
das fibras do tecido ou malha, o que é
imprescindivel para a execugao de um
ponto invisivel.Consequéncias como
pontos falsos ou pontos que atravessam
o tecido nao podem ser evitadas com

agulhas de ponta esférica.

Todavia, este efeito é utilizado vérias vezes
na confeccao da bainha de punhos nos
pullovers.

As agulhas de ponta esférica sao utilizadas
para executar pontos que atravessam o
tecido, no sentido de se obter costuras
duréaveis e lavaveis. Os pontos dificil-
mente se notam uma vez que neste tipo
de aplicacOes as costuras seguem as
lacadas das malhas.
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A AGULHA NA POSICAD
DE PENETRACAO.

A PONTA DA AGULHA
ENTROU NO MATERIAL.
AS FIBRAS PARTIDAS
SOBEM PELO CONE DA
PONTA.

A AGULHA ESTA NA
POSICAQ DE APANHAR 0
LAGO. AS FIBRAS, SEPA-
RADAS DO TECIDO PELA
PONTA FINA DA AGULHA,
ENVOLVEM A LAMINA
DA AGULHA.

A PONTA ESFERICA
IMPEDIU A SEPARACAQ
DAS FIBRAS DO TECIDO.
CONSEQUENTEMENTE,
TEMOS UM PONTO
FALSO.

A PONTA ESFERICA
PASSOU DIRECTAMENTE
ATRAVES DO TECIDO.
COMO CONSEQUENCIA,
PASSA A HAVER UM
PONTO QUE ATRAVESSA
0 TECIDO EM VEZ DE UM
PONTO INVISIVEL.
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TRONCO VERSAQ V
29 BL 29 BLV 401. 201 NC02 RS EM 65
29-34 / 80
29-49 90
2140TP
251 EL LWx5T 251 ELV 410. 202 NC01 RS EM 65
300 GEB 80
29 BNL 90
29-C-300 LG
251 EU LWx251 EU 251 EUV 386. 201 NC09 RS EM 65
1669 80
90
251 LWx3T 251V 389. 202 NC01 RS EM 65
29 BNS LWx4T 80
29-C-300 90
1717 SRUE 1717 VRUE 360. 201 NC0O5 RS EM 80
1717 TPU 90
1717 SRU 110
1717 TPUE
1717 STE
1669 E EO LWx1669 E 4669 E EO 386. 201 NC06 RS EM 65
1715 E 80
90

1671 E EO 4671 E EO 424. 201 NC04 RS EM 80
1671 R
1671 R EO

A agulha de costura é o elemento chave uma grande precisao, estabilidade e quali- maquina de pontos invisiveis, em face

para a execugao de um ponto invisivel. As dade. As caracteristicas funcionais sao duma maior produtividade e muito maior

agulhas Groz-Beckert de lamina quadrada concretizadas a custa de elevados custos qualidade da costura.

foram desenvolvidas para as mais recen- de producao e controlo de qualidade. No

tes concepcgoes de maquinas, que exigem entanto, a recompensa obtém-se em cada
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