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SURGULU iGNE
ORME TEKNOLIJISINDEKI
YENILIKCI ATILIM

Siirgull igne teknolojisi 150 yili agkin bir
stredir taninmaktadir. Groz-Beckert,
basindan itibaren bu teknolojinin gelistiril-
mesi ve iyilestirilmesine biiytk katkilar
yapmistir.

Sirgula igneler, daha 6nce 6rme teknolo-
jisinin bircok farkli alaninda kullaniimis
olmalarina ragmen, ginimuzde agirlikhi
olarak trikot ¢6zgiili 6rme ve diz atkili
6rme makinelerinde uygulama alani
bulmaktadirlar.
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Tanimlama:
Sirglla 6rme ignesi, igne govdesi ve slrgu

i I_M E K O LUSU M ASAMALAR' parcasinin birlesiminden olugsmaktadir. Bu iki

parcanin hareketi, birbirinden bagimsiz olarak

DUZ ATKILI ORMEDE KULLANILAN SURGULU iGNE kontrol edilmektedir.

Baslangic¢ pozisyonu

iimek, 6n igne yatagindaki ignelerin
kancasinda bulunmaktadir. igneler alt
pozisyondadir.

igne govdesinin ve siirgii parcasinin
yukari hareketi

igne govdesi ve siirgli pargasinin yukari
hareket ettirilmesiyle beraber, ilmek,
strgu parcasina aktarilir.

iplik beslemesi

igne govdesi ve siirgii parcasi, asagi
dogru hareket ettirilir ve bu esnada da

igne kancasina yeni iplik beslenir.

Aktarma

igne govdesinin asagdi yonlii hareketine
devam etmesiyle, igne kancasi slirgl
tarafindan kaplanir. Béylece ilmegin strgl
parcasindan, kanca Uzerine aktarilmasi

saglanir.

Yeni ilmek olusumu

igne govdesi ve siirgii parcasi beraberce
asagi dogru hareket ettirilerek, yeni besle-
nen iplik eski ilmegin icinden gegirilir, eski
ilmek kanca lzerinden asirilir ve boylece
yeni bir ilmek olusturulur. Bu ilmegin

boyu, may celiklerinin ayariyla belirlenir.
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TRANSFER iSLEMi ASAMALARI
DUZ ATKILI ORMEDE KULLANILAN SURGULU iGNE
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Baslangi¢ pozisyonu

ilmek, 6n igne yatagindaki ignelerin
kancasinda bulunmaktadir. igneler alt
pozisyondadir.

igne govdesinin ve siirgii parcasinin
yukari hareketi

On igne yatagindaki igne gévdesi ve siirgi
parcasinin yukari hareket ettirilmesiyle
beraber, ilmek, stirgli parcasina aktarilir.

Siirgli parcasinin transfer pozisyonuna

getirilmesi

Sirgl parcasi yukari yonli hareketine
devam eder”, bu esnada igne kancasi
slirgu pargasinin iki ucu arasina girer ve
ilmek bu yolla genisletilerek transfer
edilecegdi igne icin hazirlanir.

"ayni anda igne govdesi de asagdi dogru

aksi yonde hareket ettirilir

Transfer pozisyonu

ilmegin transfer edilecedi ignenin gévdesi
yukari hareket ettirilir ve kancasiyla
ilmegin icinden ve ilmegi tasiyan ignenin
slrgl parcgasinin iki ucu arasindan

gegcirilir.

Transfer isleminin tamamlanmasi

On igne yatagindaki transfer eden ignenin
stirgli parcasinin asagi dogru cekilmesiyle,
ilmek diger igneye aktarilmis olur.

0 = ON iGNE YATAGI
A = ARKA IGNE YATAGI SAYFA 3
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ILMEK OLUSUM ASAMALARI
C0zGULU ORMEDE KULLANILAN SURGULU iGNE

Ozellikleri:

Baslangic (ilmek
olusum) pozisyonu

igne govdesi ve siirgii
parcasi en alt (ilmek
olusum) pozisyonunda-
dir. igne kancalari, str-
gu parcalari tarafindan
kapatilmistir. iplik
klavuzlari bu arada alt
yatirim islemini gercek-

lestirirler.

Cozgii ipliklerinin

tutulmasi

iplik klavuzunun 6n tara-
fa dogru salinim hareke-
ti yapmasi ve igne gov-
desinin de asagi dogru
hareket ettirilmesi
sayesinde, ¢ozgu ipligi
igne kancasi tarafindan
yakalanir. Bu esnada
suirgl parcalari ise en
Ust pozisyonlarini koru-
duklari igin igne yarigin-
dan disari ¢itkmis olurlar.

Cozgii ipliklerinin

ist yatinnm islemi

igne gévdesi ve siirgii
parcasi, en ust pozis-
yonda beklemektedir-
ler. Slirgu pargasi hala
igne yariginin icindedir.
iplik klavuzu en arka
pozisyonuna hareket
ettikten sonra ¢ozgl
ipliginin Gst yatirim

islemini gerceklestirir.

igne kancasinin

kapatilmasi

igne govdesinin ve
stirgli pargasinin asagl
dogru hareket ettirilme-
siyle, igne kancasinin
stirgl parcasi tarafindan
kapatiimasi saglanir. Bu
esnada ilmekler de igne
govdesinden slirgu
parcasinin Uzerine

kaymislardir.

e igne raylarinin hareket stroku azaltildigi icin daha yiiksek makine hizlarinda calismak miimkiindiir

e Daha diisiik sarim acisi sayesinde, ilmek sikligini artirmak mimkiindiir

e Diiz atkih 6rmede daha genis transfer imkanlari mevcuttur

¢ ipliklere zarar verme riski yoktur

e Cozguli 6rmedeki kirlilik sorunu azaltilmaktadir
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www.groz-beckert.com

Uriinlerimizin tasviri, asil 6lceklere sadik kalinmadan sadece 6rnek
amagcl hazirlanmistir. Bu nedenle de asillarinin aynisi degildirler.

® = Groz-Beckert Sirketler Grubu'nun tescilli markasidir.

© = Bu yayin telif hakki ile korunmaktadir. Tim haklari, 6zellikle
de ¢ogaltma, dagitim ve ceviri hakki, sakhdir. Groz-Beckert firma-
sinin yazili kesin onay! olmaksizin, bu yayin tamami veya bir
parcasi, herhangi bir sekil veya yontemle yeniden dretilemez
veya elektronik sistemler kullanilarak kaydedilemez, degistirile-
mez, cogaltilamaz ve dagitilamaz.
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