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COK YONLU KULLANIMA UYGUN -
CELIK-PLASTIK KOMPOZIT IGNE 3

Hem 6rme makinesi Ureticileri hem de
orme isletmeleri Groz-Beckert Grlnlerinin
yiksek kalitesini ve yenilikgciligini takdir
etmektedirler. Groz-Beckert, gelistirilmis
ve yeni Urlinleri sunan guvenilir bir firma
olarak taninmaktadir. Bu Urlinlerden birisi
de patenti alinmis olan bakim gerektir-
meyen ve ylksek performansli gelik-plas-
tik kompozit ignelerdir.

Celik-plastik kompozit igneler, bu 6zellikle-
ri sayesinde musterilerin verimlilik konu-
sundaki beklentilerini tam anlamiyla
karsilamaktadir. Bu igneler, konvansiyonel
dolu govdeli ignelerde oldugu gibi kirlilige
maruz kalmamaktadir. Ayni zamanda,
alcak profilli meander sekilli ignelerin tre-
tim kapasitelerine ulastiklari ve hatta bunu
astiklari da bircok musterimizle beraber
yapilan testlerle tespit edilmistir.

Bu igneler, diinyanin 6nde gelen 6rme
firmalari tarafindan yillardir basariyla
kullanilmaktadir.
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KIRLENME MiKTARININ KARSILASTIRILMASI
IGNELERIN CELIK-PLASTIK KOMPOZIT IGNEYE KADAR OLAN GELiISiM SUREC]

Dolu gévdeli igneler bakim gerektirmeden )
calisabilmektedir. Buna karsilik alcak pro- j

filli meander sekilli igneler ise yuksek tre-

DOLU GOVDELi iGNE

ALCAK PROFILLI MEANDER SEKILLI IGNE

tim kapasitelerine ulasmaktadir.

Simdiye kadar bu iki avantaji birlestirebil-

mek Uzere ¢ift alcak profilli igneler kul-
lanilmaktaydi. Bu igneler, disik bakim CIFT ALCAK PROFILLI IGNE
gereksinimi ile ytksek tretim perfor-

mansini birlestirmelerine ragmen, tama-

men bakim gerektirmeyen kosullara

ulagsilamamistir.

> « igne kanalinin
genisligi

ignenin
kaldirilma
mesafesi

« igne kalinhg:

KESIT: iGNE YATAGI KANALINDAKI iGNE

Yiksek tretim kapasiteleri nedeniyle algak profilli meander sekilli igneler artik modern ve yiiksek performansli makinelerde
standart olarak kullaniimaktadir. Kesik elyaftan egrilmis ipliklerin kullanilmasi durumunda, igne govdesindeki bosluklarda
zamanla kir birikmeleri olusmaktadir. Kullanilan ipligin, uguntu olusturma derecesine bagli olarak makinelerin senede 4-8 defa
temizlenmesi gerekmektedir.

SAYFA 2



Mekik

Kapak ignesi

Kapak plakasi

Silindir ignesi
Silindir
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Orme islemleri esnasinda, 6zellikle kesik elyaftan egrilmis iplikle-
rin kullanilmasi durumunda, yogun miktarda lif uguntusu, toz ve
kir, ignelerin cesitli yerlerinde ve silindirdeki igne kanallarinda
birikmekte, bunlar yagla ve asinmis metal parcaciklariyla karis-
maktadir. Zaman icerisinde bu karisimlar kompakt hale gelmekte
ve bulunduklari yere sikica yapismaktadirlar. Bu tarzda bir kirli-
ligin artmasi, igne kanalinin genisliginin daralmasina sebep
olmakta ve siirtinmeyi artirmaktadir. ignelerin altinda biriken kir-
lilik ise igne govdesinin kanal igerisinde yukariya dogru kalkmasi-

na ve celiklere siirtmesine neden olabilmektedir.

Kirliligin sonuclar::

Asiri siirtinme e igne ve makine parcalarinin asinmasi
e igne kirilmasi
*Yiksek makine sicakliklari
® Asiri enerji tiketimi

Degisik siirtinme e Orme kumasta diisey izler
dereceleri o Kotu kumas kalitesi
Makinenin daha sik e Makine duruslari

temizlenme gereksinimi ¢ Uretim kayb!

e insan glicli gereksinimi ve maliyetleri

|

> <« igne kanalinin
genisligi

Kir

<« igne kalinlig

KESIT: iGNE YATAGI KANALINDAKI iGNE

Diisiik hizla calisan makinelerde kullanilan dolu gévdeli igneler, kirlenme problemine maruz kalmamaktadir. ignelerin kullanim

suresi icerisinde makinelerin nadiren temizlenmesi yeterli olmaktadir.

SAYFA 3
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YUKSEK PERFORMANSLI CELIK-PLASTIK KOMPOZIT iIGNE

Celik-plastik kompozit igneler, alcak pro-

filli meander sekilli ignelerle dolu gévdeli Celik-plastik kompozit ignelerin avantajlari
ignelerin avantajlarini kombine etmek-

tedirler. e Yiiksek proses givenilirligi

Orme makineleri lizerinde yapilan testler, e Daha iyi kumas kalitesi

pratikte bu ignelerin dolu govdeli igneler

gibi bakim gerektirmeden ve alcak profilli e Daha yuksek turetim miktari

igneler gibi yluksek hizlarda calisabildigini

gostermistir. ¢ Daha diisiik igne tiketimi

¢ Daha diisiik makine bakim maliyetleri

e ignelerde ve makine parcalarinda daha diisiik asinma

Bakim gerektirmeyen, yiiksek performansh celik-plastik kompozit igne

i L ——) - |

> <« igne kanalinin
genisligi
Plastik dolgu
Kir

X T

!

1,

h
| 2 <« igne kalinhgi

KESIT: iIGNE YATAGI KANALINDAKI iGNE

Celik-plastik kompozit ignelerde gévdede agilan bosluklar sayesinde cift algak profil olusturulmustur. Bu yolla ignelere meander
sekilli ignelerdeki gibi ideal bir darbe soniimleme 6zelligi kazandirilmistir. Govdedeki bosluklarin plastik bir dolgu malzemesiyle
doldurulmasi sayesinde ise buralarda kirin birikmesinin éntine gecilmis ve boylece kirlilik problemi de ortadan kaldiriimistir.

SAYFA 4
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IGNE DiLi UZERINDEKI KUVVETLER

Orme islemi sirasinda, igneler ézellikle
ilmek olusturan bolgelerinde asiri ytklere
maruz kalmaktadirlar. igne ayaklarinin
celik ylizeyine carpmasiyla, igne govdesin-
de kancaya kadar ulasan bir darbe meyda-
na gelir. Bu darbeyle beraber olusan gucli
titresimler zamanla malzemede kirilmalara
neden olabilmektedir.

igne dili, kapanirken igne kancasina, agilir-
ken de dil yatagina cok ylksek hizlarla
carpmaktadir. Bu esnada, igne dili ucunun
hizi 200 km/saat e ulasabilmektedir.

Makinelerin sistem sayilari ve ¢alisma hiz-
lari arttikca, igneler Gzerindeki kuvvetler
de o derecede artacaktir.

SAYFA 5

igne dilinin acilip/kapanmasi
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\ igne dili hareketleri

Sistem sayisi
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Makine calisma hizi (tur/dakika)

144
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90

60



GROZ-BECKERTs | INTO | KNITTING 10

CELIK-PLASTIK KOMPOZIT IGNELERIN KULLANIMLARI

e Hem kesik elyaftan egrilmis ipliklerin hem de filaman ipliklerin
kullanilmasi icin uygundur. Bu bakimdan ¢ok yonlii igneler
olarak tanimlanabilirler.

o iplik ve orgii tipi degistirildiginde, ignelerin degistirilmesine
gerek kalmamaktadir.

e Orme kumastan en yiiksek kalite standartlarinin beklendigi
durumlarda

* Proses gilivenilirligini artirmak icin

e Uretim maliyetlerini azaltmak igin
Celik-plastik kompozit igneler i¢cin yaglama talimatlari

e ignelerin siirekli olarak, test edilmis ve onaylanmis igne yagla-

riyla uygun ve diizgin bir sekilde yaglanmasi gerekmektedir.

e Kullanilan yaglarin 6zel olarak 6rme makinelerinde kullaniimak
lzere gelistirilmis olmasina 6zen gosterilmelidir. Bu konuda
6rme makinesi Ureticilerinin tavsiyelerine uyulmalidir. ignelerin
ve geliklerin hizmet 6mirlerinin uzunlugu, dogru yaglamaya
baghdir. Celik-plastik kompozit ignelerin kullanimi durumunda,
plastik 6zellikleri de g6z dnline alinmalidir. Sadece, plastikle
uyumlu olan igne yaglari kullanilmalidir. Bu durum, elektronik
jakarli modern 6rme makinelerinde de gecerlidir. Kullanilan
igne yaginin, plastiklerin geometrisi ve dayanikliligi Gizerinde

herhangi bir kimyasal ve termik etkisi olmamasi gerekmektedir.

e Yillardan beri celik-plastik kompozit igneleri basariyla kullan-
makta olan, arastirma-gelistirme ortaklarimiz, farkli igne yagi
Ureticilerinin Urlinleriyle problemsiz olarak ¢alismaktadirlar.
igne yaginin secimi konusunda, igne yag (ireticisinin tavsiyesi
alinmalidir. Béylece urlinlerin uygunlugu garanti edilmis ola-
caktir. Gerektiginde Groz-Beckert, yag ureticilerine uygun test

talimatlarini vermektedir.

e Gerekli yaglama miktari, 6rme makinesi Ureticileri tarafindan
verilen kullanim klavuzlarinda belirtiimektedir.

e Genel olarak, plastikler temizleme yaglarina karsi daha hassas-
tirlar. Bu sebeple, kullanilan temizleme yaginin plastiklere karsi

uyumlulugu, Uretici tarafindan garanti edilmelidir.

e Diger temizleme sivilari kesinlikle kullanilmamalidir!

Arastirma-gelistirme ortaklarimizin deneyimleri

Mayer & Cie., Inter Rib 1.6, @30, E 20
Pamuk, pamuk-viskon/elastan,

‘ ‘ Willy Hermann
Wirkwarenerzeugung
Ges.m.b.H

yun-ipek kumaslar, ¢ok farkl
orgu cesitleri

Alinti (1 Temmuz 1998):

»Sizinle de konustugumuz gibi, bitiin Gretim slresince hicbir
problemle karsilagmadik. Tahmin ediyoruz, bu igneler 6zellikle
kapak plakalarinda biriken kirlere karsi cok daha etkili. Bu
sayede makine bakim ve temizlik masraflarimiz diismekte,
dolayisiyla da verimlilik artmaktadir.

Buna ilaveten, makinedeki kirliligin azalmasi kumasta igne
izlerinin olusmasini da engellemektedir. Yiiksek makine
devirlerinde dahi hi¢cbir problem tespit etmedik.”

Terrot, | 1108, @30 E 28
Poliester

RIEDEL+TIETZ: fexil

e Terrot, | 1108 makinesinde, algcak profilli meander sekilli

2002 yilinda, Riedel+Tietz

firmasinda yapilan deneme:

igneler yerine cgelik-plastik kompozit igneler kullanilarak
calisma hizinin 30 tur/dk. dan 33 tur/dk. ya artirilmasi

e Titresim kaynakli igne kirilmalarinin azaltilmasi

e Makine ¢alisma hizinin %10 artirilmasina ragmen, silindirde
ve kapak plakasinda 6lctlen ¢cok distik sicaklik artislar ve
ayni kalan igne yagi tiiketim miktari

e Sentetik ipliklerle calisma esnasinda yliksek makine sicaklik-
larinin neden oldugu problemlerin ortadan kalkmasi

Uriin cesitlerimiz icinde Mayer & Cie., Terrot, Orizio ve Mecmor
makinelerinde kullanilabilecek yliksek performansli celik-plastik
kompozit igneler bulunmaktadir.

Daha ayrintili bilgi i¢cin lutfen Groz-Beckert yetkili satis temsilcisi

ile baglantiya geginiz.

GROZ-BECKERT KG

PO Box 10 02 49

72423 Albstadt, Germany
Phone +49 7431 10-0
+49 7431 10-2777

contact@groz-beckert.com

Fax

www.groz-beckert.com

Uriinlerimizin tasviri, asil lceklere sadik kalinmadan sadece 6rnek
amagl hazirlanmistir. Bu nedenle de asillarinin aynisi degildirler.

® = Groz-Beckert Sirketler Grubu'nun tescilli markasidir.

© = Bu yayin telif hakki ile korunmaktadir. Tum haklari, 6zellikle
de ¢ogaltma, dagitim ve geviri hakki, sakhdir. Groz-Beckert firma-
sinin yazili kesin onayi olmaksizin, bu yayin tamami veya bir
parcasi, herhangi bir sekil veya yontemle yeniden dretilemez
veya elektronik sistemler kullanilarak kaydedilemez, degistirile-
mez, ¢ogaltilamaz ve dagitilamaz
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