Produkty i ustugi w zakresie produkcji wyrobow ponczoszniczych |
dopasowujgcych sie do ciata wyrobow bezszwowych
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Technologie produkcji wyrobow ponczoszniczych i dopasowujgcych sie do ciata wyrobow bezszwowych

Firma Groz-Beckert zajmuje sie opracowywaniem, produkeja i dystrybucja igiet maszynowych, czesci i narzedzi precyzyjnych oraz
systemow do réznych procesow taczenia i produkeji wyrobow tekstylnych. Oferta produktéw obejmuje akcesoria do procesow
dziania, tkania, filcowania, igtowania, greplowania i szycia. Z mysla o branzy dziewiarskiej firma Groz-Beckert oferuje ponad
600 doskonatych igiet i czesci systemowych do produkcji wyrobéw ponczoszniczych i bezszwowych — ostatni zakres zastosowania
uzupetniaja cylindry dziewiarskie.

W przeciwienstwie do duzych dziewiarek okragtych
maszyny do wyrobow poriczoszniczych i bezszwowych
umozliwiajg produkeje artykutéw o wysokim stopniu
zaawansowania, ktére nie sg odcinane z dzianiny
cylindrycznej tylko wytwarzane pojedynczo. Ze
wzgledu na réznorodno$¢ wzoréw maszyny tego typu
wymagaja stosowania otwartych zamkdéw. W tym
sektorze zastosowanie znajduja igty wygiete. Do

réznych wielkosci produktu stosowane sg dziewiarki
okragte o stosownych $rednicach. Typowe zakresy

Piekno wyrobow bhezszwowych

zastosowania obejmuja produkcje wyrob6w porczosz-
niczych, tekstyliow medycznych, bielizny funkcjonalne; o L
. : y : . Coraz czesciej do produkcji bielizny i odziezy sport-
i zwykfej, body, strojow kapielowych oraz odziezy ) o )

o : owej wykorzystuje sie technologie bezszwowa (ang.
rekreacyjnej i sportowe;.

.seamless”). W poréwnaniu do duzych dziewiarek
okragtych przy produkcji wyrobéw gotowych sto-
sowana jest technologia bezszwowa pozwalajgca

zachowac anatomiczne ksztatty ciata. W miejscach,
w ktdrych w innym przypadku wystepuja niewygodne
szwy, wspomniana technologia produkeji dzianin
pozwala uzyskac ptynne przejscia.
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Ponad 160-letnie doSwiadczenie
I globalna sie¢ biznesowa

Firma Groz-Beckert zapewnia klientom wyjatkowe wsparcie,
oferujac systemy i rozwigzania dostosowane do indywidualnych
zyczen. Oprécz igiet dziewiarskich, czesci systemowych i cylindrow
do maszyn dziewiarskich, zakres ustug realizowanych przez firme
Groz-Beckert obejmuje takze roznorodng dziatalnos¢ serwisowa.




Oferta produktow

Wiegcej informacji na temat Wiecej informacji na temat
P . . s . , . . Sci h lindréw dziewiarskich

Oferta produktow firmy Groz-Beckert w zakresie produkcji wyrobéw poiczoszniczych i bezszwo- cresclsystemonye cyiiniow Griewiarsie
wych zawiera oprocz igiet dziewiarskich rowniez czesci systemowe. W ofercie znajduja sie takze

cylindry dziewiarskie do bezszwowej technologii produkcji.

Igty dziewiarskie

lgty jezyczkowe w najrozmaitszych wariantach do
. ., , , Igta jezyczkowa Vo-LC™ 70.41 G 005 z wygieciem hamujacym
wszystkich rodzajéw zastosowan: zaréwno do produk-
¢ji wyrobéw ponczoszniczych i artykutéw medycznych
jak i do wytwarzania doskonatej jakosci wyrobéw
gotowych (bielizny, odziezy sportowe;j i strojéw kapie-
lowych).

Czesci systemowe

e Paszczki cze$ciowo hartowane/bez czesciowego

hartowania r’—|
e Selektory =2 ; -
e Elementy transferowe k,
o /faczki
e Przektadki Plaszczka SNK-OL 37.20 G 11 czgsciowo hartowana

Cylinder do wyrohéw bezszwowych

Cylinder do dzianiny jedno- i dwutozyskowej



Nazwy produktow

Jakie informacje znajduja sie na etykietach produktu?

GROZ-BECKERTs

Oryginalny produkt firmy Groz-Beckert

) " 500 lg' Kod DataMatri
—1 105172 B1L8MI S
Nazwa materiatu/nazwa produktu —( H Ofa - S p ec. | 7034 G 0995 materiatu

Jakie informacje zawiera nazwa produktu?

Igly dziewiarskie

Hofa-Spec. 70.34 G 0995
1 BEED B

EH [gfa do maszyn produkujgcych wyroby
ponczsznicze

B Dtugosc catkowita w mm

El Grubo$¢ w 1/100 mm

W Groz-Beckert

Al \Wariant Groz-Beckert

Numer partii

Vo-LC™ 70.41 G 005
N B BEODE OB

EE Igfa do maszyn produkujgcych wyroby
bezszwowe

B [ oop Control®

Bl Dtugosé catkowita w mm

Il Grubo$c w 1/100 mm

Il Groz-Beckert

A Haczyk G 00

Wariant Groz-Beckert

Czesci systemowe

SNK-0L 37.20 G 11
o B EDEI

Bl Ptaszczka zamykajaca i spychajaca

Il OPTILOOP®: specjalna ochrona przed zuzyciem
Bl Dtfugosc catkowita w mm

W Grubo$¢ w 1/100 mm

B Groz-Beckert

EA \Wariant Groz-Beckert

Cylindry dziewiarskie

ZPR-SATZ 15-28 G 3
oEE O 33

EE Cylinder

A Pierscien ptaszczkowy

Il Tarcza zeberkowa

W System wytwarzania dzianin = cylinder z
pierScieniem pfaszczkowym i tarczg zeberkowa

HA Srednica

A Grubosc

Wariant Groz-Beckert



Stowniczek

Igty dziewiarskie

Hofa-Spec. Wyttaczana igta jezyczkowa, specjalny ksztatt dostosowany do maszyn produkujgcych wyroby poiczosznicze
Vo-LC™ Wyttaczana igta jezyczkowa z tukiem
Vo-Spec. Wyttaczana igta jezyczkowa z sekcja transferowa

Czesci systemowe

SNK Sinker (= ptaszczka zamykajaca/spychajaca)
AT Selektor

KT Ztaczka

uT Element transferowy

ZS Przektadki

Cylinder do wyrobow bezszwowych

VA Cylinder

P Pierscien ptaszczkowy

R Tarcza zeberkowa

/P-SATZ, ZR-SATZ, ZPR-SATZ

System wytwarzania dzianin = cylinder z pierScieniem pfaszczkowym i tarcza zeberkowa

Cechy charakterystyczne

LC™M Loop Control®: maksymalna precyzja dla delikatnych dzianin (rozwiazanie stosowane w igtach)
oL OPTILOOP®: specjalna ochrona przed zuzyciem (rozwigzanie stosowane w czesciach systemowych)
G00... Przetamanie haczyka GOO w przypadku przecigzenia (brak smug wskutek wygiecia haczyka)




Zagadnienia z praktyki

Kazdy klient posiada konkretne potrzeby i cele. Dzigki doswiadczeniu, profesjonalnej wiedzy i istniejagcemu po-
tencjatowi firma Groz-Beckert jako dostawca systeméw i rozwigzan z zaangazowaniem pracuje na rzecz sukcesu
swoich klientéw. Jakie cele sobie stawiacie?

e (zy chcecie wykorzystaé maksimum mozliwosci dostepnych srodkéw produkeji?

e Czy celem Waszej dziatalnosci sa doskonate dzianiny o najwyzszej jakosci?

e (Czy szukacie nowych segmentéw rynku i nowych aplikacji?

e (zy chececie rozwija¢ zréwnowazong produkcje z racjonalnym wykorzystaniem zasobdw?

Aby skutecznie osiggna¢ zamierzone cele, zachecamy do kontaktu z firmg Groz-Beckert.



Produkcja z duzg predkosScig przy optymalnym prowadzeniu jezyczka

Wzrostowi predkosci maszyny musi rowniez towarzyszy¢é maksymalna wydajnos¢ podzespotow dziewiarki. Predkosé
uderzania jezyczka igty do 200 km/h obrazuje ogrom dziatajacych sit. Aby podzespoty dziewiarki nie mialy negatywnego
wptywu na wydajnosé nowoczesnych maszyn pracujacych z duza predkoscia, wymagaja zaprojektowania w sposéb
zapewniajacy ich wytrzymatos¢ na ekstremalne obciazenia i predkos$ci obrotowe.

Osiowo Promieniowo

P € P ] Pty pr

jezyczka
Weciecie

Aby podczas uderzania jezyczka zapewni¢ rozktad sity
na mozliwie duzej powierzchni przylegania réwniez w
potozeniu tylnym, igty dziewiarskie posiadajg idealnie
dopasowane wecigcie. Uderzenie zostaje wyhamowa-
ne, co z kolei zapewnia maszynie wysoka predkosc i
powoduje zmniejszenie zuzycia.

Doktadne pr dzenie i utozenie jezyczka

Prowadzenie i utozenie jezyczka

Precyzyjne prowadzenie i utozenie jezyczka w
potaczeniu z jego minimalnym luzem wyjSciowym
stanowi kolejny czynnik zapewniajgcy bezpieczefnstwo
procesu réwniez przy wysokich predkosciach maszyny.

Zyskownosc¢/wydajnosé

Zmniejszone zuzycie igly i wieksze bezpieczefistwo
procesu przy maksymalnych predkosciach maszyny

Jakosc

Niezmiennie wysoka jako$¢ produkcji

Wiegcej informacji na temat

Pty pr

lezy



Przeploty

Do wykonywania przeplotow stosuje sig roznego rodzaju przedze. Nieodzownym warunkiem
uzyskania doskonatego produktu jest luzny przeplot.

Dla zapewnienia luznego przeplotu firma Groz-Beckert
oferuje igty z haczykami do przeplotéw. Przy tym spe-
cjalnym ksztatcie haczyka wierzchotek jego zewnetrz-
nego tuku jest przesuniety w kierunku prowadnika
nici, tak aby nici do luznego przeplotu bezpiecznie
umiescic za igta.

Wydajnosc/jakosé

Réwnomierny ksztatt i jako$¢ wykonania haczyka o

tym ksztafcie odgrywaja istotna role w zapewnieniu
bezpieczenstwa procesu produkeji dzianin i tym sa-
mym wzorowej jakosci produktéw.

Haczyk do przeplotow z jezyczkiem tyzeczkowym Haczyk do przeplotéw z wgtebieniem



Maksymalna obcigzalno§¢ haczyka igty

Podczas procesu wytwarzania dzianin haczyk, a zwtaszcza jego trzon, jest poddawany silnym obciazeniom. Jesli dodat-
kowo wystapia obciazenia ze strony wezetkow, zgrubien, nici podweéjnych czy wielokrotnych, to haczyk po przekrocze-
niu granicy sprezystosci ulegnie wygieciu lub ztamaniu. Aby zapobiec tego rodzaju obciazeniom, firma Groz-Beckert

opracowata haczyk stozkowy.

Dzieki specjalnej geometrii haczyka stozkowego
zostaje zwigkszony przeswit nici migdzy elementami
oczkotwdrczymi. W efekcie bez problemu mozna wy-
konywa¢ dzianiny zaréwno z przedzy fantazyjnej jak i z
przedzy ze zgrubieniami i wezetkami.

Zyskownosé/wydajnosé

Zmniejszone zuzycie igty i wigksze bezpieczenstwo
procesu dzieki wigkszej stabilnosci haczyka oraz

optymalizacji etapu koncowego przez zwigkszenie we-

wnetrznej przestrzeni haczyka i wigkszy prze$wit nici

Jakosc

Niezmiennie wysoka jako$¢ produkcji

Stozkowy ksztatt haczyka zapewniajacy wiekszy przeswit nici i lepsza stabilnosé haczyka

Wiecej informacji na temat
haczyka stozkowego



Wygiecie igty

Z uwagi na roznorodnos¢ mozliwosci wzorniczych i technik dziewiarskich dostepnych na matych dziewiarkach okragtych i
maszynach do produkcji wyrobéw bezszwowych, w tym sektorze stosuje sie rozwigzania technologiczne w formie otwartych

zamkow. W rezultacie prowadzenie stopki igly nie odbywa sie na catym obwodzie po zamknigtym torze. Aby mimo tego zapew-

ni¢ bezpieczne pionowe wyregulowanie igly w kanale, posiada ona specjalne boczne wygigcie na trzonku zapewniajace

wymagane zamocowanie w kanale.

Celem zagwarantowania wfasciwego ustawienia
igly w kanale igtowym rowniez przy wysokich pred-
koSciach obrotowych, w trybie wahadtowym lub po
dtuzszym postoju maszyny oraz wykluczenia ztamania
stopki, wygiecie musi zosta¢ prawidtowo zdefiniowa-
ne i precyzyjnie wykonane.

Przy projektowaniu igty okre$la sie odpowiednig
geometrie wygiecia. Precyzja wykonania wygiecia

stanowi wazny czynnik zapewniajacy niezawodna pra-

ce dziewiarki przez dtugi okres czasu. Z tego wzgledu
powyzszy detal znajduje sie w centrum uwagi firmy
Groz-Beckert.

Wygieta igta w kanale iglowym

Zyskownosé/wydajnosé

Bezpieczna i dfuga eksploatacja maszyny oraz wigksze
bezpieczenstwo procesu dzigki redukcji ilodci ztaman
stopki

Jakosé

Jednolita struktura oczek

Srodowisko naturalne

Mniejsze zuzycie energii



Platerowanie

Podczas platerowania elastomerem moze wystapi¢ szereg nieprawidtowosci. Zalicza sie do nich otwory spowo-

Wigcej informacji na temat
igiet z wgtebieniem haczykowym

dowane nacigciem przedzy elastomerowej lub wywotane przez skrecacz przedzy oraz btedy strukturalne, ktérych

zrédtem jest przypadkowy przeplot przedzy elastomerowej pomijajacej kilka kolumienek oczkowych. Warunkiem
uniknigcia tych btedow jest optymalne ustawienie maszyny w potaczeniu z zastosowaniem doskonatych elemen-

tow dziewiarskich.

Ksztatt haczyka

Obok klasycznego haczyka do platerowania program
Groz-Beckert obejmuje zaleznie od maszyny réwniez
haczyki o innych ksztattach, ktdrych zadaniem jest

wkfadanie, przytrzymywanie i przesuw nici we wiasci-

wym potozeniu podczas platerowania.

Igta z wgtebieniem haczykowym

Nawet po dtuzszym czasie pracy ten specjalny typ
jezyczka zapobiega nacieciu przedzy elastomerowe;

wskutek zuzycia. W efekcie wydtuza sig okres uzytko-

wania zestawu igtowego przy jednoczesne] redukcji
niedorobek.

Powierzchnia igty

Aby zapobiec skrecaniu przedzy i tym samym unikngé
nieprawidtowosci podczas platerowania, powierzch-
nia igiet Groz-Beckert umozliwia ptynne tworzenie
oczek nie tylko w widocznym obszarze, lecz takze w
szczegblnie waznym dla platerowania wewngtrznym
fuku haczyka.

Ostona haczyka

Podczas platerowania prowadniki nici sg czesto

tak ustawione, ze ruch jezyczka utatwia wktadanie
przedzy. Aby w jego trakcie nie doszfo do zahaczenia
przedzy o wierzchotek haczyka, niezbedne jest do-
ktadne przykrycie wierzchotka haczyka przez jezyczek.
Temu celowi stuzy idealnie uksztattowane wgfebienie
igty Groz-Beckert.

Dzieki specjalnym szczelinom oraz geometrii jezyczka
firma Groz-Beckert oferuje szereg innowacji zapobie-
gajacych btedom podczas platerowania.

Zyskownosé/wydajnosé

Zmniejszone zuzycie igly i wieksze bezpieczenstwo
procesu przy maksimum wydajnosci

Jakos¢é

Niezmiennie wysoka jako$¢ produkcji

Igta z wgtebieniem haczykowym (jezyczek bez wgtebienia)



Przektadanie/splot azurowy

Technika przektadania umozliwia tworzenie na maszynach jednocylindrowych

doskonatej jakosci wzorow azurowych.

Pomocnicze skrzydetko pozwala na transfer oczka z
jednej igty na sasiednig igte tego samego toza. W

efekcie mozliwe jest przektadanie w obrebie tego sa-
mego toza igtowego w jednym kierunku. Igta ze skrzy-

detkiem posiada miedzy obszarem oczkotwarczym
a stopka sekcje transferowa w formie skrzydetka.
Skrzydetko stanowi integralng czes$é trzonka igty.

Jakos¢

Niezmiennie wysoka jako$¢ produkcji i réznorodne

warianty wzoréw

Igta transferowa ze skrzydetkiem transfero-
wym Vo-Spec. 100.50 G 01

Splot azurowy



Dzianina wolna od smug z technologig G00

Wiegcej informacji na

.. .. . . . . .. . , temat haczyka GO0
Zaleznie od dzianiny smugi spowodowane przez prawie niewidoczne wygiecie haczyka mozna rozpoznac

dopiero po procesie wykanczania — zazwyczaj po wyprodukowaniu wigkszych partii.

Przy nietypowych obcigzeniach haczyka wskutek we-
zetkéw i zgrubien w przedzy lub specjalnych splotw,
igly Groz-Beckert w technologii GOO stanowig idealne
rozwigzanie dla delikatnych dzianin i duzych predkosci
maszyny.

Cecha szczegéina? Haczyk GOO nie ulega plastyczne-
mu odksztafceniu, w przypadku przeciazenia nastepuje
jego ztamanie. Bfad powstaty w produkcie z tego
powodu zostaje natychmiast wychwycony. Ztamana
igfa wymaga natychmiastowej wymiany.

Zyskownosé/wydajnosé

Wigksze bezpieczenstwo procesu przy jednocze$nie
maksymalnej wydajnosci i mniejszej ilosci niedorébek

Jakosé

Brak podtuznych smug w dzianinie, rozpoznanie mozli-
wych btedéw bezposrednio w fadcuchu procesowym

Srodowisko naturalne

Zrownowazona produkcija dzieki redukcji
odpadow

Technologia G00: ztamanie haczyka wsku-
tek przeciazenia




Ochrona przed zuzyciem dzigki czeSciowo hartowanym ptaszczkom

Ekstremalne obciazenia podczas tworzenia oczek wskutek wptywu czynnikéw mechanicznych — oto przyczyna przed-
wczesnego zuzycia. Szczegdlnie wyrazne oznaki zuzycia sa najczesciej spowodowane przez przedze abrazyjna. W
przedzach z wiokna naturalnego wystepuja zanieczyszczenia twardsze od stali, zas w przedzach z wtékna chemicznego
poddawanych matowieniu wystepuja mikrokrysztatki dwutlenku tytanu, ktdre wystaja z powierzchni przedzy i powoduja
wyrazne rysy w stali.

Czesciowo hartowane pfaszczki Groz-Beckert zapew-
niaja punktowa ochrone przed zuzyciem w obszarze
prowadzenia przedzy. Cechg szczegéing w tym zakre-
sie jest zachowanie réwnowagi miedzy twardo$cia
podstawowa a twardos$cia czesciowa. Ptaszczki nada-
ja sie zwtaszcza do produkeji z duzymi predko$ciami
oraz do proceséw z uzyciem przedz abrazyjnych.

Zyskownosé/wydajnosé

Zmniejszone zuzycie ptaszczki i wigksze
bezpieczenstwo procesu przy maksimum wydajnosci

Jakosc

Optymalne zaokraglenie krawedzi i czesci har ie w obszarze pr Izenia przedzy

Niezmiennie wysoka jako$¢ produkcji dzigki
najwyzsze] punktowej ochronie przed zuzyciem

Wiecej informacji na temat

Jakosé¢ produktow Groz-Beckert

Najwyzsza jako$§¢ surowcow w potaczeniu z
wysokimi standardami obrébki z certyfikatem ISO
gwarantuje doskonata powierzchnig i geometrig.
Dzigki temu nasze produkty stanowig idealne
rozwigzanie dla ekstremalnych obciazen przy
tworzeniu oczek. Duza trwato$¢ elementow dzie-
wiarskich ma pozytywny wptyw na optacalnos$é

produkcji.

Precyzja i stabilnos¢ wymiarowa

Dzigki duzej doktadnos$ci dopasowania, minimal-
nym odchytkom produkcyjnym i czysto$ci obrobki
produkty Groz-Beckert odznaczaja sig wysoka
trwatos$cig i w poréwnaniu z wyrobami konkuren-
cji dtuzej zachowuja jednolity obraz oczek.




Opakowanie, transport i przechowywanie

Inteligentne opakowania Groz-Beckert aktywnie wspomagaja efektywnos¢ ekonomiczng. Mniejszy

naktad pracy przektada si¢ bezposrednio na skrocenie czasu przezbrajania. Efekt: mniejsze koszty

produkeji w poréwnaniu z konkurencja.

Papier antykorozyjny i warstwa ochronna z olejem antykorozyjnym

Opakowanie do igiet i czesci
systemowych

Warunki klimatyczne, takie jak wilgotno$¢ powietrza i
wahania temperatury, stale oddziatujg na czesci ma-
szyny dziewiarskiej, a korozja moze mie¢ niekorzystny
wptyw na ich jakos¢.

Onal

p ie z materiatu wytrzymat na
pekniecia z tasma klejaca

Aby temu przeciwdziatac, firma Groz-Beckert opraco-

wata tréjkomponentowe systemy opakowaniowe:

e Olej antykorozyjny zapewnia produktowi aktywna
ochrong przed korozja.

e Papier antykorozyjny redukuje wptyw tlenu i wody
na produkt.

e Opakowanie z tworzywa sztucznego zapobiega
uszkodzeniom podczas transportu i przechowywa-
nia.

Ptyta komorowa

Opakowanie igiet do produkcji wyrobéw
ponczoszniczych

Do ochrony delikatnych igief oraz do ich fatwiejsze;
obstugi wiekszo$é tych igief jest pakowanych do
specjalnych ptyt komorowych. Taki sposéb pakowania
ufatwia doposazanie i dostawianie igiet i zapobiega
ich uszkodzeniom — podczas transportu do klienta oraz
na terenie jego zakfadu.



Groz-Beckert Academy i aplikacja myGrozBeckert

Academy — Twaj tekstylny program szkoleniowy

Groz-Beckert Academy postawita sobie za cel upo-
wszechnianie wiedzy, przekazywanie do$wiadczen
oraz udostepnianie know-how i kompetencji.

Kursy obejmuja podstawowe, rozszerzone i
specjalistyczne szkolenia odbywane w Centrum
Technologii i Rozwoju (TEZ) w Albstadt. Groz-Beckert
Academy oferuje tez indywidualne szkolenia na miej-
scu u klienta.

Wszystkie kursy prowadzone sg w jezyku niemieckim i
angielskim. Wybrane kursy odbywaja sie tez w innych
jezykach, np. w chifskim i hiszparskim.

Wiecej informacji o Groz-Beckert Acade-
my dostepnych jest na stronie interneto-

wej i w programie szkoleniowym.

Aplikacja — Twoje osobiste narzedzie pracy

0d 2011 r. aplikacja myGrozBeckert faczy ze soba
catg branze tekstylng. Oferuje informacje o produk-
tach Groz-Beckert, a takze 0 samym przedsighior-
stwie. Szczegdlnag funkcja aplikacji jest skrzynka
narzedziowa, ktdra zawiera przydatne narzedzia
konwertujace i kalkulacyjne. Aplikacja informuje
tez o nowosciach i zdarzeniach zwigzanych z firma
Groz-Beckert.

Najnowsza wersja aplikacji trafita do sklepéw z
aplikacjami w 2017 r. z nowym systemem nawigacji
w petni dostosowanym do indywidualnych potrzeb
klientéw. Umozliwia on uzytkownikom definiowanie
ulubionych i preferowanych tematéw oraz ich dowolng

zmiang w kazdym czasie.

Aplikacja myGrozBeckert jest kompatyhilna ze
wszystkimi smartfonami i tabletami z systemami ope-
racyjnymi i0S i Android oraz jest dostepna w jezyku
niemieckim, angielskim i chinskim. Darmowa aplikacje
mozna pobra¢ w Google Play Store, Apple App Store
badZ w licznych chifiskich sklepach z aplikacjami.
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Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Niemcy

Telefon +49 7431 10-0

Telefaks +49 7431 10-2777
contact-knitting@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com
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llustracje ych pr ow nie sg wyl w skali i stuza jedynie
celom pogladowym. Nie sg zatem zgodne z oryginatami.

® = zarejestrowany znak towarowy grupy Groz-Beckert.

© = niniejsza publikacja jest chroniona prawem autorskim.

ie prawa, zwt: do powielani P hniania oraz
tlumaczenia, sa zastrzezone. Zadnego fragmentu tej publikacji nie wol-
no w zadnej formie — niezaleznie od metody — reprodulk ¢ ani przy
uzyciu elektronicznych systemow zapisywac, przetwarzaé, powielaé lub

deinhi

rozpowszechniaé¢ bez wyraznego stwa Groz-Be-

ckert.
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