GROZ-BECKERT

Knitting

Produkty i ustugi w zakresie skarpet




Produkcja skarpet

Firma Groz-Beckert zajmuje si¢ opracowywaniem, produkcja i dystrybucja igiet maszy-
nowych, czesci i narzedzi precyzyjnych oraz systeméw do roznych proceséw taczenia i
produkeji wyrobow tekstylnych. Oferta produktow obejmuje akcesoria do proceséw dziania,
tkania, filcowania, igtowania, greplowania i szycia. Z mysla o branzy dziewiarskiej firma

Groz-Beckert oferuje ponad 1.200 doskonatych igiet ido produkcji skarpet.

Obszar skarpeciarek obejmuje szerokie spektrum maszyn. Produkcja skarpet odbywa sie na maszynach
jednocylindrowych i dwucylindrowych oraz z uzyciem maszyn jednocylindrowych z tarcza zeberkowa. Do-
datkowo techniki przektadania stosowane w maszynach jednocylindrowych z tarczg zeberkowa zapewniaja
réznorodne mozliwos$ci wzornicze. W ofercie znajdujag sie maszyny o typowych $rednicach od 3,5 do 5 cali,
przy czym grubo$¢ igiet wynosi zaleznie od stopnia precyzji od 0,4 do 1,55 mm. Zaleznie od mozliwosci wzor-
niczych maszyna moze by¢ wyposazone w 1 do 4 systemdw dziewiarskich. W przeciwienstwie do duzych

dziewiarek okragtych na skrapeciarkach nie odbywa si¢ produkcja ciggtej dzianiny cylindrycznej, lecz wytwa-

rzane sg pojedyncze skarpety. \Wysoki stopien zaawansowania tych maszyn przejawia sie rowniez w tym, ze
oferowane maszyny sa w stanie samoczynnie zamkna¢ czubek skarpety i tym samym wyprodukowac¢ gotowy
wyréb w jednym cyklu. Typowe zakresy zastosowania obejmujg produkcje skarpet meskich, damskich i dzie-
ciecych, skarpet sportowych i funkcjonalnych oraz skarpet medycznych.

Wiecej niz tylko skarpety

W dzisiejszych czasach standardowe skarpeciarki
nie stuza wytacznie do produkcji skarpet. Dzigki mi-
nimalnej adaptacji sprawdzonej technologii mozliwa
jest takze produkcja krawatow, czapek, bandazy na
przeguby, poriczoch kilkutowych, opasek itd. Wraz z
nowymi wymaganiami w zakresie skarpeciarek rosng
takze wymagania dotyczace komponentow oczko-
twarczych.

W najbardziej ztozonych procesach produkcji igty
dziewiarskie i cze$ci systemowe musi charakte-
ryzowa¢ maksymalna niezawodno$¢ i najwyzsza
efektywnos¢. Centrum Technologii i Rozwoju (TEZ)
Groz-Beckert skupia sig doktadnie na tych wyzwa-
niach i oferuje solidng wiedze fachowa i bogate wy-
posazenie do eksperymentéw z nowymi koncepcjami.
Dzigki wspolnym projektom — tak zwanej wspoétpracy

rozwojowej (co-development) — TEZ wpiera rozwaj

innowacyjnych produktéw. Specjalisci z TEZ opraco-
wuja wspolnie z klientami propozycje rozwiazan dla
nowych obszaréw zastosowan i kluczowych wyma-
gan sektora wiokienniczego.
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Ponad 160-letnie doSwiadczenie
i globalna sie¢ biznesowa

Firma Groz-Beckert zapewnia klientom wyjatkowe wsparcie, oferujac
systemy i rozwigzania dostosowane do indywidualnych zyczen. Oprécz
igiet dziewiarskich zakres ustug realizowanych przez firme Groz-Beckert

obejmuje takze roznorodna dziatalnos¢ serwisowa.



Oferta produktow

Oferta produktow firmy Groz-Beckert w zakresie igiet dziewiarskich do pro-

dukcji skarpet zawiera oprocz igiet jezyczkowych do skarpeciarek wszystkich

stopni precyzji rowniez igty lewostronne do maszyn z cylindrem podwojnym.

Igly dziewiarskie

Hofa, Hofasa

Wyttaczana igta jezyczkowa, specjalny ksztatt dostosowany do skarpeciarek

Vo, Vosa

Wytfaczana igta jezyczkowa z tukiem, specjalny ksztatt dostosowany do
skarpeciarek

Vo-, Vora-, Vosa-, Vosara-Spec.

Wyttaczana igta jezyczkowa z sekcja transferowa

Links

lgfa jezyczkowa z obustronnym haczykiem do maszyn z cylindrem podwéjnym

Links-Spec.

lgfa jezyczkowa z obustronnym haczykiem i specjalnym typem konstrukcji

Igta do skarpeciarek z

h

Igta lewostronna do maszyn z

Hofa 71.70 G 018

P Iny
Po lewej 56.109 G 016

Igta do skarpeciarek z wygieciem

hamujacym i karbem
Vosa 71.85 G 081

Igta do skarpeciarek ze sprezyna
transferowa i hamujaca
Vora-Spec. 30.80 G 012



Nazwy produktow

Jakie informacje znajduja sie na etykietach produktu?

Oryginalny produkt firmy Groz-Beckert

Jednostka opakowaniowalilosé 250
Numer materiatowy —_— 066842

AACGOS

GROZ-BECKERTe

nazwa materiatu

Nazwa materiatu/nazwa produktu — C Hofa 71 10 G 018 |

Jakie informacje zawiera nazwa produktu?

Hofa 71.70 G 0201
I B EHDO &

Bl [gfa do skarpeciarek

Il Dfugosc catkowita w mm
Bl Grubo$é w 1/100 mm
W Groz-Beckert

El Wariant Groz-Beckert

Numer partii

Vosa 71.85 G 081
H B EHDIOE

Bl [gta do skarpeciarek ze zwezeniem bocznym
Al Dtfugo$c catkowita w mm

El Grubo$é w 1/100 mm

N Groz-Beckert

Il Wariant Groz-Beckert

i
‘:&r Kod DataMatrix z numeryczna

Links 36.70 G 034
I | EaEDBE

Bl [gta do skarpeciarek z cylindrem podwéjnym
Bl Dfugosc catkowita w mm

Bl Grubosé w 1/100 mm

W Groz-Beckert

Bl Wariant Groz-Beckert

Vora-Spec. 30.50 G 02
1 = | oE

Bl [gfa do skarpeciarek ze sprezyng transferowa
Bl Dfugosc catkowita w mm

Bl Grubosé w 1/100 mm

W Groz-Beckert

El Wariant Groz-Beckert



Zagadnienia z praktyki

Kazdy klient posiada konkretne potrzeby i cele. Dzigki do$wiadczeniu, profesjonalnej wiedzy i istniejagcemu
potencjafowi firma Groz-Beckert jako dostawca systeméw i rozwigzan z zaangazowaniem pracuje na rzecz
sukcesu swoich klientéw. Jakie cele sobie stawiacie?

1 Czy chcecie wykorzysta¢ maksimum mozliwos$ci dostepnych srodkéw produkcji?

1 Czy celem Waszej dziatalno$ci sa doskonate dzianiny o najwyzszej jakosci?

1 Czy szukacie nowych segmentéw rynku i nowych aplikacji?

1 Czy chcecie rozwija¢ zréwnowazona produkcje z racjonalnym wykorzystaniem zasobow?

Aby skutecznie osiggnac zamierzone cele, zachecamy do kontaktu z firmg Groz-Beckert.



Obcigzalno$¢ stopki igty

Aby zapewni¢ optymalna obciazalnos$¢ stopki, igty dziewiarskie Groz-Beckert posia-

daja zazwyczaj karb (miejsce ztamania) i zdefiniowane wygiecie.

Karb, na ktorym ma nastapi¢ ztamanie w
przypadku przeciazenia stopki igty

W skarpeciarkach nie zawsze da sie unikng¢ zta-
mania stopki wskutek przecigzenia mechanicznego.
Aby zminimalizowa¢ skutki ztamania stopki, po
konsultacji z konstruktorem maszyny niektore igty
do skarpeciarek zostaty zaopatrzone w karb stano-
wigcy miejsce ztamania. Karb jest umieszczony po
obu stronach stopki igty. Forma i potozenie zostaty
zdefiniowane z udziatem producenta maszyny w
taki sposdb, aby ztamanie stopki wskutek przecia-
zenia nastapito w linii prostej. W rezultacie unika
sie kosztowych uszkodzen cylindra i zamkéw. Do
przeciazen moze doj$¢ wskutek nieprawidtowych
funkeji maszyny oraz stosowania wezetkdw i nici
podwajnych itp. Wazne jest ciste zdefiniowane

i rownomierne wykonanie karbu, tak aby z jednej
strony unikng¢ uszkodzen maszyny, za$ z drugiej aby

Wygiecie igly a ztamanie stopki

Aby zminimalizowa¢ czestotliwo$¢ wystepowania
ztaman stopki, wygiecie igty musi by¢ prawidfowo
zdefiniowane i precyzyjnie wykonane. Z uwagi na
réznorodno$¢ mozliwosci wzorniczych i technik
dziewiarskich dostepnych na skarpeciarkach
jednocylindrowych maszyny te sg wyposazone w
otwarte zamki. Rezultat: Prowadzenie stopek igty
nie odbywa sie po catym obwodzie. Z tego wzgledu
wszystkie igty do skarpeciarek jednocylindrowych
posiadaja boczne wygiecie na trzonku. Wygiecie
zapewnia bezpieczne pionowe wyregulowanie igty
w kanale cylindra. Przy projektowaniu igty okresla
sie odpowiednia geometrig wygiecia. Precyzja
wykonania wygiecia stanowi wazny czynnik zapew-
niajacy niezawodng i dfugotrwatg prace dziewiarki i
brak ztaman stopki. Z tego wzgledu powyzszy detal

Zyskownos$é/wydajnosé

Bezpieczna i dtuga eksploatacja maszyny oraz wigk-
sze bezpieczenstwo procesu dzigki kontrolowanej
lub mniejszej liczbie ztaman stopki

Jakos¢

Jednolita struktura oczek

Wygieta igta w kanale iglowym

I- znajduje sie w centrum uwagi firmy Groz-Beckert.

Karb na stopce igty gwarantuje przetamanie w linii prostej

zbytnio nie ostabia¢ stopki wyznaczonym rowkiem.




Przeploty

Do wykonywania przeplotow stosuje sie roznego rodzaju przedze. Nieodzownym warun-

kiem uzyskania doskonatego produktu jest luzny przeplot.

Dla zapewnienia luznego przeplotu firma Groz-Be-
ckert oferuje igty z haczykami do przeplotéw. Przy
tym specjalnym ksztatcie haczyka wierzchotek jego
zewnetrznego tuku jest przesunigty w kierunku
prowadnika nici, tak aby nici do luznego przeplotu
bezpiecznie umiescic za igfa.

Zyskownosé/jakose
Réwnomierny ksztatt i jako$¢ wykonania haczyka o
tym ksztatcie odgrywaja istotna role w zapewnieniu

bezpieczenstwa procesu produkcji dzianin i tym
samym wzorowej jako$ci produktdw.

Haczyk do przeplotow z jezyczkiem tyzeczkowym

Haczyk do przeplotow z wgtebieniem




Technologia z cylindrem podwo6jnym do materiatow dwulewych

Igty lewostronne sa wyposazone w dwie sekcje oczkotwaércze znajdujace sie na koncowce igly. Sa one stoso-

wane w maszynach z cylindrem podwojnym. W maszynach tych dwa cylindry igtowe o takiej samej podziatce sa

umieszczone jeden na drugim.

Poniewaz igty nie posiadajg wtasnej stopki, za ste-
rowanie ich ruchem odpowiada suwak sprzezony z
igtg za pomoca haczyka. Do celéw sterowania kazda
igta posiada specjalny suwak zaréwno w cylindrze
gornym jak i dolnym. Igta moze pracowac zaleznie
od wzoru zaréwno w gornym jak i dolnym cylindrze.
Przekazywanie igiet z jednego cylindra na drugi jest
takze sterowane suwakiem. Oczko $lizga sie po
catym trzonku igty z jednej strefy oczkotworczej do
przeciwlegte].

Zaleznie od tego, czy przesuw oczek odbywa sie
w gérnym czy w dolnym cylindrze, powstaje oczko

lewe lub prawe. Pozwala to na stosowanie techno-

logii tkania i mozliwosci wzorniczych dotad niedo-
stepnych na skarpeciarkach jednocylindrowych. Z
reguty tego typu maszyny stosuje sie do produkgji
wysokie] jakosci skarpet meskich.

Jakos¢

Niezmiennie wysoka jako$¢ produkcji

Igta lewostronna do maszyn z cylindrem podwojnym
Po lewej 56.109 G 016



Maksymalna obcigzalno$¢ haczyka igty

. . . . . . .. . L. Wiegcej informacji na temat
Podczas procesu wytwarzania dzianin haczyk, a zwtaszcza jego trzon, jest poddawany silnym obciazeniom. Jesli haczyka stozkowego

dodatkowo wystapia obciazenia ze strony wezetkow, zgrubien, nici podwaéjnych czy wielokrotnych, to haczyk
po przekroczeniu granicy sprezystosci ulegnie wygigciu lub ztamaniu. Aby zapobiec tego rodzaju obciazeniom,

firma Groz-Beckert opracowata haczyk stozkowy.

Dzigki specjalnej geometrii haczyka stozkowego
zostaje zwigkszony prze$wit nici migdzy elementami
oczkotworczymi. W efekcie bez problemu mozna
wykonywac dzianiny zaréwno z przedzy fantazyjnej
jak i z przedzy ze zgrubieniami i wezetkami.

Zyskownosc¢/wydajnosé

Zmniejszone zuzycie igly i wigksze bezpieczenstwo
procesu dzieki wigkszej stabilnosci haczyka oraz
optymalizacji etapu koricowego przez zwigkszenie
wewnetrznej przestrzeni haczyka i wigkszy przes$wit
nici

Jakos¢

Niezmiennie WYSOka JakOéé pI’OdUiji Stozkowy ksztatt haczyka zapewniajacy wigkszy przeswit nici i lepsza stabilnos¢ haczyka



Zamykanie czubkow

Do produkcji wysokiej jakosci skarpet producenci maszyn z cylindrem pojedynczym lub podwojnym pro-

ponuja systemy do zamykania czubkow. Dzigki wspomnianym systemom pozniejsze zamykanie czubkow

skarpet na maszynach do szycia lub sczepiarkach jest zbedne.

Zaleta tego rodzaju systemow jest zamykanie
czubkéw z doktadnoscia do jednego oczka oraz mi-
nimalna ilo$¢ odpadéw — z jednoczesnym pominie-
ciem kolejnej fazy produkcji. Maszyny, igty i czesci
systemowe muszg sie charakteryzowaé wysokim

stopniem precyzji, tak aby zdejmowanie i przenosze-

nie oczek miato wzorowy przebieg.

Zyskownos$é/wydajnosé

Bezpieczne zamykanie czubkéw dzigki wysokie]
precyzji i stabilno$ci wymiarowej

Jakos¢

Niezmiennie wysoka jako$¢ produkcji




Platerowanie

Podczas platerowania elastomerem moze wystapic szereg nieprawidtowosci. Zalicza sie do nich otwory

spowodowane nacigciem przedzy elastomerowej lub wywotane przez skrecacz przedzy oraz btedy struk-

turalne, ktorych zrédtem jest przypadkowy przeplot przedzy elastomerowej pomijajacej kilka kolumienek

oczkowych. Warunkiem uniknigcia tych btedéw jest optymalne ustawienie maszyny w potaczeniu z zastoso-

waniem doskonatych elementéw dziewiarskich.

Ksztatt haczyka

Obok klasycznego haczyka do platerowania program
Groz-Beckert obejmuje zaleznie od maszyny réwniez
haczyki o innych ksztattach, ktérych zadaniem jest
wktadanie, przytrzymywanie i przesuw nici we wia-
Sciwym potozeniu podczas platerowania.

Powierzchnia igty

Aby zapobiec skrecaniu przedzy i tym samym
unikna¢ nieprawidtowosci podczas platerowania,
powierzchnia igiet Groz-Beckert umozliwia ptynne
tworzenie oczek nie tylko w widocznym obszarze,
lecz takze w szczegdlnie waznym dla platerowania
wewnetrznym fuku haczyka.

Ostona haczyka

Podczas platerowania prowadniki nici sa czesto
tak ustawione, ze ruch jezyczka utatwia wktadanie
przedzy. Aby w jego trakcie nie doszto do zaha-
czenia przedzy o wierzchotek haczyka, niezbedne
jest doktadne przykrycie wierzchotka haczyka przez
jezyczek. Temu celowi stuzy idealnie uksztattowane
wagtebienie igly Groz-Beckert.

Dzigki specjalnym szczelinom oraz geometrii je-
zyczka firma Groz-Beckert oferuje szereg innowacji
zapobiegajacych btedom podczas platerowania.

Zyskownosé/wydajnosé

/mniejszone zuzycie igly i wigksze bezpieczenstwo
procesu przy maksimum wydajnosci

Jakos¢

Niezmiennie wysoka jako$¢ produkcji

Mehr Informationen zur
hakengezaschten Nadel

y haczyk do pl.



Przektadanie

Technika przektadania umozliwia tworzenie na maszynach jednocylindrowych

doskonatej jakosci wzorow azurowych lub prazkowanych.

Dzigki specjalnym technologiom igfowym, miedzy
innymi ze sprezynami, rowkami lub skrzydetkami
transferowymi, mozliwe jest przenoszenie oczek na
sasiednie lub przeciwlegte igty. W efekcie zwigksza
sie roznorodno$¢ wzornicza na stosowanych maszy-
nach.

Igty ze sprezynami lub rowkami transferowymi sa
wykorzystywane w maszynach z tarcza zeberkowa.
Igty te sa wkfadane do tarczy zeberkowej i igty
cylindrowej, umozliwiajac transfer oczek do prze-
ciwlegtej igty. Umozliwia to na przyktad tworzenie
brzegéw prazkowanych, a nastgpnie haftowanie na
dtugosci nogi wzorem Links-Links.

Dzigki igtom ze skrzydetkami transferowymi mozliwy
jest transfer w obrebie tego samego foza igtowego
w jednym kierunku. Igty te umozliwiaja tworzenie
wzorow azurowych.

Igta ze skrzydetkiem posiada migdzy obszarem
oczkotwérczym a stopka sekcje transferowa w for-
mie skrzydetka. Skrzydetko stanowi integralng czesc¢
trzonka igty.

Aby proces transferu oczek przebiegat bezpiecznie,
podzespoty dziewiarskie muszg by¢ ze sobg idealnie
skoordynowane. Dodatkowo na jako$¢ dzianiny
znaczacy wptyw ma jednolito$c igty oraz jako$¢
powierzchni igty i sprezyny transferowe;.

Jakos¢c

Niezmiennie wysoka jako$¢ produkeji i réznorodne
warianty wzoréw

Splot azurowy Wzoér prazkowany

>

Igta transferowa ze skrzydetkiem trans- Igta transferowa z rowkiem transfero-
wym i wygigciem hamujacym

Vosara-Spec. 29.50 G 03

Igta transferowa ze sprezyna
transferowa i hamujaca
Vora-Spec. 30.80 G 012

ferowym i wygieciem hamujacym
Vo-Spec. 78.70 G 07



Opakowanie, transport i przechowywanie

Inteligentne opakowania Groz-Beckert aktywnie wspomagaja efektywnosé ekonomiczna.

Mniejszy naktad pracy przektada sig¢ bezposrednio na skrocenie czasu przezbrajania. Efekt:

mniejsze koszty produkcji w porownaniu z konkurencja.

Warstwa ochronna z olejem antykorozyjnym

Opakowanie do igiet

Warunki klimatyczne, takie jak wilgotno$¢ powietrza
i wahania temperatury, stale oddziatuja na czesci
maszyny dziewiarskiej, a korozja moze mie¢ nieko-
rzystny wptyw na ich jako$¢.

Papier antykorozyjny

Aby temu przeciwdziafaé, firma Groz-Beckert opra-
cowata tréjkomponentowe systemy opakowaniowe:

n Olej antykorozyjny zapewnia produktowi aktywna
ochrone przed korozja.

1 Papier antykorozyjny redukuje wptyw tlenu i wody
na produkt.

m Opakowanie z tworzywa sztucznego zapobiega
uszkodzeniom podczas transportu i przechowy-
wania.

Opakowanie z materiatu wytrzymatego na peknigcia z tasma klejaca
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Groz-Beckert Academy [=]L af

P . . , . . . Pobierz aktualny
Oprocz udzielania wskazowek dotyczacych konkretnego zastosowania, Groz-Beckert zawsze wspierat swoich program szkoleniowy

klientow, oferujac im produkty i podstawowa wiedze o tworzeniu tancucha wartosci w branzy tekstylnej. 0d
2012r. ta czes¢ kompleksowego pakietu ustug nosi wtasna nazwe: Groz-Beckert Academy postawita sobie za cel

wymiane i rozpowszechnianie wiedzy, przekazywanie doswiadczen oraz udostepnianie know-how i kompetencji.

Dzianie, wytwarzanie dzianin osnowowych, tkanie,
filcowanie, igtowanie, greplowanie lub szycie

— Groz-Beckert Academy oferuje kompleksowy
program szkoleniowy, obejmujacy najwazniejsze
sektory produkcji wtékienniczej i metody tgczenia
materiatéw. W potaczeniu teorii z praktyka nasi
doSwiadczeni instruktorzy przekazujg swoje
doswiadczenie i know-how. Uczestnicy szkolen
uzyskujg optymalne narzedzia do realizacji zadan w
branzy tekstylnej.
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Kursy obejmuja rézne podstawowe, zaawanso-
wane i specjalistyczne szkolenia odbywane w
Centrum Technologii i Rozwoju (TEZ) w Albstadt.
Ponadto, Groz-Beckert Academy oferuje tez indywi-
dualne szkolenia na miejscu w zaktadzie klienta.

Wszystkie kursy sa prowadzone w jezyku niemiec-
kim i angielskim. Wybrane kursy odbywaja sie tez w
innych jezykach, np. w hiszpanskim i chinskim.




Aplikacja myGrozBeckert

Twoje osobiste narzedzie pracy

Groz-Beckert przyktada tradycyjnie wielka wage do
dzielenia sie wiedza i doSwiadczeniem, poniewaz
jest to jednym z najwazniejszych warunkéw efek-
tywnej pracy. Aby umozliwi¢ mobilny dostep do tej
wiedzy i udostepnic¢ ja w trybie offline, Groz-Beckert
opracowaf w 2011 r. aplikacje, ktéra zawiera spraw-
dzone informacje o tworzeniu tafcucha wartosci w
branzy tekstylnej oraz dane o przedsigbiorstwie.

Od tej pory aplikacja myGrozBeckert byfa ciggle
doskonalona, a w ramach aktualizacji z 2017 r. wpro-
wadzono nowy system nawigacji catkowicie dostoso-
wany do indywidualnych potrzeb klientdw.

GROZ-BECKERT:

Products

My frequently used tools

B Tisead i
ki

Umozliwia on uzytkownikom zapisywanie ulubio-
nych i preferowanych tematéw oraz ich dowolng
zmiang w kazdym czasie. Aplikacja myGrozBeckert
staje sie teraz osohistym i indywidualnie konfiguro-
walnym narzedziem pracy.

Aplikacja myGrozBeckert jest kompatybilna ze
wszystkimi smartfonami i tabletami z systemami
operacyjnymi iOS i Android oraz jest dostepna w
jezyku niemieckim, angielskim i chifiskim. Darmowa
aplikacje mozna pobra¢ w Google Play Store, Apple
App Store bad? w licznych chifskich sklepach z
aplikacjami.

Latest News

GROZ-BECKERT:

Products

=

Recently used media

Latest News

My support

myGrozBeckert
Indywidualne informacje na
osobistym pulpicie

Produkty
Szerokie portfolio produktéw i
ustug Groz-Beckert

Skrzynka narzedziowa
Zalecenia, narzedzia i pomoce
kalkulacyjne

Kontakt

Kontakt z partnerami Groz-
Beckert na catym $wiecie

2 Download on the
« App Store

Media
Animacje, filmy wideo i
broszury

Nowosci
Wszystkie aktualne informacje o
tekstylnym Swiecie Groz-Beckert

Wystawy
Dane i fakty o obecnosci na
targach branzowych

Wyszukiwanie

Wyszukiwanie stéw kluczowych
we wszystkich obszarach

& GETITON
}’ Google Play



Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Niemcy

Telefon +49 7431 10-0

Telefaks +49 7431 10-2777
contact-knitting@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com

MIESZANY

Papler z
odpowiedzialnych Zrédet
Ew%cgv FSC® C011786

llustracje naszych produktow nie sa wykonane w skali i stuza jedynie
celom pogladowym. Nie sg zatem zgodne z oryginatami.

® = zarejestrowany znak towarowy grupy Groz-Beckert.
© = niniejsza publikacija jest chroniona prawem autorskim.

Wszelkie prawa, zwtaszcza do powielania, rozp: hniania oraz
tlumaczenia, sa zastrzezone. Zadnego fragmentu tej publikacji nie wolno
w zadnej formie — niezaleznie od metody — reprodukowac ani przy uzyciu
elektronicznych sy 0 pisywac, przetwarza¢, powielac lub rozpow-
szechnia¢ bez wyraznego zezwolenia przedsigbi Groz-Beckert.
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