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A tecnologia de cardagem

A empresa Groz-Beckert é a fornecedora lider a nivel mundial de agulhas industriais para maquinas, pecas de precisdo e instrumentos espe-
ciais, bem como sistemas e servigcos de assisténcia técnica para a Manufacturacao e composicao de superficies téxteis. Seus produtos e
servigos apoiam as areas de tricotagem, tecelagem, feltragem, tapecaria, cardagem e costura. 0 setor Carding da Groz-Beckert oferece tudo
que é necessario para a cardagem: aconselhamento e recomendacdes para toda a linha de produtos, servicos de montagem e reparacao de
cilindros e colocacdo em operacdo das maquinas. A linha de produtos inclui todas as guarnicdes para a industria de fibras curtas e longas,
bem como para a indiistria de nado-tecidos (TNT). Com seus produtos e servicos de vanguarda, a Groz-Beckert apoia fabricantes de maquinas
téxteis e fabricantes de produtos téxteis em todo o mundo.

AAAAAAAA

Boa cardagem — um pré-requisito para a producao rentavel de nao-tecidos

A cardagem é uma componente econdmica fundamental na cadeia de produgdo de valores, desde a fibra até
ao ndo-tecido final. Durante a cardagem as fibras sdo delicadamente separadas, e em seguida novamente
reunidas em uma camada uniforme. No processo de cardagem ocorre uma mistura intensiva de todos os
componentes da matéria-prima, sendo as impurezas separadas e eliminadas. O consumo de matérias-pri-
mas s6 pode ser reduzido ao minimo quando todas as fibras utilizadas contribuirem para se obter as proprie-
dades fisicas desejadas para o ndo-tecido. Uma mistura homogénea, bem como uma distribuicdo homogé-
nea de todas as fibras na camada, sdo pré-requisitos para uma produgao rentével de nao-tecidos (TNT).
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Introducdo ao mundo dos nao-tecidos cardados (TNT)

Dois grandes segmentos de mercado sdo responsaveis por aprox. 50% do mercado total de nao-tecidos: spunlace (processamento com jato de agua) e feltragem.

A partir de uma ampla gama de matérias-primas de fibra, nossos clientes produzem nao-tecidos especiais com fibras no sentido aleatdrio ou longitudinal. Para

outros segmentos, como por ex. a consolidacdo térmica ou quimica, também séo oferecidas solucdes especificas para cada cliente.

Spunlace e compactacao térmica

Estes métodos sao aplicados principalmente na érea
de produtos medicinais ou higiénicos, com as seguin-
tes caracterfsticas principais:
n Velocidades de descarga muito elevadas: mais de
300 m/min
Estas altas velocidades sdo possiveis por que na
maioria dos casos nao é utilizada uma justaposicao
cruzada. A maior dificuldade esta em controlar as
fibras apesar das velocidades cada vez mais altas.
1 Camadas finas: com 25 g/m2 até mais de 40 g/m?,
normalmente com 2 penteadeiras por linha
Aqui a dificuldade na manufatura de ndo-tecidos

por meio de compactacdo com jato de dgua é a
obtencgdo de produtos cada vez mais leves, mas
com as mesmas caracteristicas de resisténcia,
absorgdo, etc. A chave crucial é a homogeneidade
(relagdo MD/CD) da camada. Quanto mais proxima
ela estiver de 1:1, melhor serd o produto final.

Na maioria dos casos sdo usadas fibras finas e
curtas com calibre geralmente inferior a 2,2 denier
e aprox. 40 mm de comprimento. A tendéncia é
aplicar microfibras, as quais exigem um manuseio
delicado e controlado. Em algumas misturas tam-
bém sdo usadas fibras naturais, como algoddo.

A Groz-Beckert oferece a combinagdo exata de
guarnic@es que permitira aos clientes realizar, e até
ultrapassar, suas metas de alta produgao.

Técnica de agulhagem

A técnica de agulhagem é um segmento estével,

com as seguintes caracteristicas principais:

1 Grande variedade de fibras: desde fibras grossei-
ras recicladas, até fibras finas especiais, como
fibras de vidro, fibras de carbono, fibras de arami-
da, e muitas mais. A versatilidade das aplicagoes
na técnica de agulhagem exige solugdes indivi-
duais para cada cliente. Devido ao processo de

justaposicao cruzada, a velocidade estd limitada
a aprox. 150 m/min.

1 Peso da fibra: dependendo do produto final, para
se aumentar
0 peso a camada cardada pode ser duplicada
com uma sobreposicdo cruzada (gramagens entre
80 g/m?2 e mais de 1.000 g/m?).



Outros segmentos

Em determinados segmentos, como por ex. compac-

tacdo térmica, compactagdo quimica, costura por
entrelagcamento, e outros processos de endureci-
mento diferentes, sdo necessarias especificagdes
adaptadas a cada aplicagdo em particular das
guarnicdes. A ampla gama de guarnicoes da
Groz-Beckert fornece solugdes customizadas.
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Descricdao das guarni¢des Standard, EvoStep® e SiroLock®

Passo

_ =
«© IS
— -+
S ©
o 2
g_’ <
c
<<
Largura
da flange
Standard

Basicamente as guarnicdes Standard sdo descritas

com as seguintes caracteristicas principais:

n Flange: interligada ou lisa

m Largura da flange em mm: desde muito fina
(0,5 mm) até muito grossa (mais de 6 mm)

1 Passo em mm: define a distancia entre dois
dentes

1 PPSI (pontos por polegada quadrada): Oferece
uma indicacdo da densidade de guarnicdes de
cardas e pode ser calculado como segue: (25,4/
largura da extremidade em mm) * (25,4/medida
em mm)

m Altura total em mm: guarnic@es baixas para
cilindros (2,5 mm) e guarnigdes altas para doffers
(5,3 mm), assim como guarni¢des mais altas para
alimentacao e limpeza dos rolos

1 Angulo do rebaixo: de 45° a 130° (formato pira-
mide)

Altura total

Largura
da flange

EvoStep®

As guarnic@es EvoStep® constituem uma nova
série de guarnigoes para cilindros de trabalho e
doffers, possuindo um perfil especial na face do
dente, o qual apresenta um angulo mais acentuado
em comparacao com o angulo frontal. Gracas a este
“passo evolutivo” no perfil dos dentes, a capacida-
de de retencdo e adesao de fibras resulta até 30%
maior do que em guarnicdes convencionais. O con-
trole mais eficiente das fibras garante um significa-
tivo aumento na taxa de transferéncia, uma reducao
das fibras esvoagadas, menos circulacdo desneces-
séria de fibras a volta do tambor, permitindo ainda
diminuir entupimentos na guarni¢cao do tambor e
possiveis fusdes de fibras. Além de proporcionar
uma qualidade mais uniforme para a camada, a
combinacdo destas propriedades também diminui

o consumo de fibras e o nivel de resfduos.

Beneficios:

» Melhor controle das fibras

n Qualidade mais homogénea da camada

m Setor de cardagem mais eficaz

1 Taxa de transferéncia mais elevada

1 Manutencao simples: facilita uma reinstalacéo
rapida e simplificada das guarnicoes, reduzindo a
um minimo absoluto os tempos de paralizacdo da
méaquina durante procedimentos de manutengao

Areas de aplicacao

As guarnicdes EvoStep® apoiam o processos de

fabricacdo indireta de ndo-tecidos:

m Revestimentos para pisos com feltro agulhado

n Geotéxteis fabricados por agulhamento e compac-
tados termicamente

1 Cobertores e tecidos de cama (PES siliconizado)

m Téxteis automotivos

1 Bases para tapetes e revestimentos de colchdes
(13 reaproveitada)



SiroLock®

SiroLock® é uma guarnicdo em aco integral, para
cilindros de trabalho e extragdo, caracterizada por
uma pronunciada reentrancia sob a ponta dos den-
tes. A SiroLock® controla as fibras ndo sé com a
face e os flancos dos dentes, mas ainda com a reen-
trancia sob a ponta dos dentes. Este design permite
recolher mais fibras, e a capacidade de retencao de
fibras fica substancialmente melhorada.

Beneficios:

» Aumento do rendimento: velocidades mais altas
na producao, e/ou maiores pesos de camada
Reduz o risco de fusdo de fibras, e assim também
a necessidade de limpeza, pois é evitada uma
desnecessaria circulacdo de fibras a volta do tam-
bor; recolocacdo em operagao mais rapida e mais
facil da maquina

Qualidade mais uniforme da camada: gracas a
uma acdo de cardagem reforcada, obtém-se uma
camada mais homogénea; reduz a expulsdo de
fibras soltas

Qualidade geralmente superior da camada gragas
a uma melhor mistura, sem dispersao de fibras

Ampla gama de aplicagdes: permite o processa-
mento de uma grande variedade de fibras, mistu-
ras de fibras, e pesos do ndo-tecido

Areas de aplicacao

As guarnicdes SiroLock® para cilindros de trabalho
e doffers sdo indispensaveis quando se pretende
ultrapassar os limites em termos de volume e ve-
locidade de cardagem. Em maquinas diretas de alta
velocidade com compactagao por jato de dgua ou
térmica, pode-se alcancar um novo nivel de veloci-
dades no doffer, enquanto que em maquinas com
velocidade limitada, obtém-se uma maior produtivi-
dade com uma maior relagdo nivel de peso/doffer:
1 Linhas de alta velocidade para compactagao com
jato de 4gua
1 Linhas de alta velocidade para compactagao
térmica
m AplicacOes especiais para nao-tecidos pesados



Qualidades de ago Super e Ultra

As guarnigdes das penteadeiras estdo sujeitas a um enorme stresse. Com grandes cargas de material, o desgaste é notavelmente mais

intenso. A matéria-prima processada é adaptada aos diferentes produtos finais com caracteristicas muito diferentes, o que por sua vez

vai afetar os esforcos aplicados as guarnicdes. Para responder a essa diversidade de solicitacdes, a Groz-Beckert utiliza em certas

guarnicoes acos de alta qualidade que vao garantir uma maior resisténcia e durabilidade.

Super: aco carbono de alta qualidade

As guarnicdes standard sao manufaturadas com
aco carbono de alta qualidade, garantindo o melhor
rendimento em praticamente qualquer condicao.

Ultra: aco-liga de alta qualidade

m Composicdo especial da liga

m Microestrutura extra-fina martensitica (cripto-
cristalina) impregnada com carbonetos de liga
extra-rigida, permitindo aumentar significativa-
mente a robustez e a resisténcia ao desgaste

n Vida atil 20% até 60% mais longa, em compa-
racao com o ago standard para cardagem de alta
velocidade, e aplicagdes com exigéncias especiais
quanto a conservagao e consisténcia da qualidade

» Recomendado para linhas de compactagdo com
jato de agua de alta velocidade, para o tambor e
os cilindros aleatdrios, bem como para aplicagdes
especiais (por ex. 1as misturadas). Consulte
nossos especialistas para obter conselhos para a
melhor solugdo para a sua aplicacdo.

Vida dtil

100%

Super Ultra



O p6s-processamento como fator decisivo

Guarnicodes standard escovadas

Como padrdo, todas as guarnicdes sao Polidas
durante o processo de manufatura, a fim de reduzir
ao minimo as crostas.

Pearlech (F3)

0 tratamento com jato de areia garante uma super-
ficie limpa, sem crostas ou rebarbas. O jato de areia
aumenta a fricgdo entre a superficie e as fibras. Isto
tem um efeito positivo na cardagem de fibras lisas
com alta velocidade, especialmente nos cilindros
de trabalho e doffers, assegurando uma melhor
aderéncia das fibras.

Plattinium (F4)

Superficies polidas e livres de rebarbas: estas
superficies “brilhantes” evitam que as fibras fiquem
presas, sendo utilizadas principalmente para guar-
nigoes de tambor, cilindros de recalque e doffer. 0
tratamento Plattinium é particularmente adequado
para o processamento de fibras finas.

A combinagdo do acabamento Perolado da superfi-
cie para workers e doffers, e 0 acabamento Platina
para os cilindros principais, rolos de condensagao
e rolos decapantes € altamente recomendada para
o processamento de fibras finas, por exemplo, no
processo de hidro-destringamento. Deste modo,

a maior parte da maquina penteadeira estara
equipada com guarnigdes de alta qualidade livres
de rebarbas. O efeito sobre a qualidade da camada
resulta extremamente positivo.



Guarnicdes exclusivas

Aplicacoes delicadas na area de
hidrocompactacao

A combinacdo de guarnicdes Groz-Beckert permite
obter o rendimento maximo das penteadeiras de
alta velocidade:

m GuarnigOes altamente polidas (Plattinium-F4 e
Pearlech-F3) aplicadas nos principais setores da
penteadeira sdo fatores decisivos para a qualida-
de do ndo-tecido.

1 0 aco Ultra de longa duracdo é recomendado para
guarnigdes finas e delicadas em cilindros princi-
pais e cilindros aleatérios.

1 Guarnigdes especiais com dentes de baixo perfil
controlam as fibras na extremidade dos dentes,
reduzindo assim a reciclagem de fibras e permi-
tindo uma transferéncia mais eficiente das fibras
para o doffer e cilindros aleatérios.

Guarnicdes com formatos especiais

Guarnicoes do tipo SiroLock® ou MSP aplicadas
nos cilindros de trabalho ou doffers controlam as
fibras em processos de alta velocidade.

Combinagdes especiais com guarnigdes SiroLock®
e MSP impedem a formacao de “bolhas” nos
primeiros cilindros de recalque com velocidades
superiores a 100 m/min.

1 O primeiro cilindro de recalque pode ser equipado
com guarni¢des MSP: o angulo frontal de 45 graus
combinado com o perfil Multistep mantém as
fibras sob controle.

1 Com o segundo cilindro de recalque equipado com
SiroLock® a reentrancia e a grande profundidade
dos dentes limpam o primeiro cilindro de recalque
e evitam o efeito de formacdo de bolhas.

1 Guarnigdes especiais de formato piramide para
doffers permitem uma extragao facil de todas as
fibras, sem formacdo de enrolamentos.




Aplicacoes para feltros agulhados

A vasta gama de produtos de feltro agulhados
requer uma variedade de guarnigoes interligadas
extremamente grosseiras, até guarnicdes extrema-
mente finas e ndo interligadas:

Para assegurar uma perfeita qualidade dos ndo-teci- ﬁ

dos em aplicacdes delicadas para feltros agulhados,

a Groz-Beckert oferece guarnigdes finas encadea-

das, em combinagdo com guarnigdes de doffer com

alta densidade de pontos.

1 Para produtos de feltro agulhado de alta grama-
gem, a Groz-Beckert possui no seu sortimento as
guarnicdes extra-altas EvoStep® para reduzir o
ndmero de camadas em estagios de deposicao
cruzada, aumentando assim a produgao.

m Para fibras naturais grosseiras, a Groz-Beckert
possui guarnicdes especiais com pontas super re-
forgadas, que podem suportar o elevado desgaste.

Areas especiais, como técnica de
consolidacdo de pontos, termocompactacao
e colchoaria

Para areas especiais, a Groz-Beckert oferece
guarnicoes especificas, como por ex. guarnigoes
fortemente abauladas com estrias cruzadas, para o
processamento de fibras fortemente siliconadas no
setor de colchoaria e artigos de cama.




Exemplo de uma penteadeira para nao-tecidos (TNT)

Cilindros e funcdes

1 Cilindros de alimentacao

podem ser aplicados para esta tarefa:

1 Alimentacdo tradicional, com 2 ou 4 cilindros de
alimentacdo e um cilindro de limpeza. Normal-
mente é aplicada uma guarnigdo grosseira tipo
V6 ou V8, com angulo de 60 a 70 graus. As vezes
aplicam-se também cilindros ranhurados, ou entao
guarnicdes com tiras intermediarias. Nos cilindros

de alimentacdo o angulo traseiro da guarnigao con-
trola a transferéncia das fibras para a penteadeira.

|
Os cilindros de alimentacao introduzem o material
em flocos de maneira uniforme na penteadeira.
Existem diversos sistemas de alimentacdo que

Bandeja convencional de introdugdo com um cilin-
dro: Aqui 0 aglomerado de flocos é comprimido e
alimentado através da borda da bandeja. Este sis-
tema é utilizado sobretudo para fibras curtas (até
40 mm) e sdo aplicadas principalmente guarnigdes

encadeadas tipo V6 ou V8, com angulo de 60 graus.

Alimentacao por bandeja superior: Neste caso as
fibras sdo suavemente transferidas por cima para
0 processo de cardagem, por meio de uma guar-
nicdo de grande angulo (80 a 95 graus). Se estiver
instalado um cilindro de limpeza, usa-se um angulo
de 80 graus. Se ndo houver nenhum cilindro de
limpeza usa-se um angulo de 95 graus.

2 Cilindro de pré-abertura
O cilindro de pré-abertura trabalha com uma
velocidade mais elevada do que os cilindros de
alimentacao, e recolhe os flocos de fibras que ainda
estdo fechados. O angulo da guarnicdo é de 70 a

80 graus, e a largura das flanges varia de V8 a V12,
dependendo da finura das fibras. Este cilindro pode
girar tanto no sentido hordrio como anti-horario.

]
No pré-tambor é realizada a primeira cardagem ou
abertura dos flocos de fibras, em conjunto com os
cilindros de trabalho do pré-tambor. A guarnigdo

é geralmente encadeada, e mais grosseira do que

3 Pré-tambor

a guarnicao do tambor principal. Normalmente o
angulo é de 70 a 80 graus, com uma tendéncia para
70 graus especialmente para altas velocidades e
para pré-tambores de pequeno didmetro.



4 Cilindros de trabalho

Os cilindros de trabalho estdo junto do pré-tambor
e do tambor principal. Eles tém uma importancia
decisiva, pois a cardagem ocorre entre 0S mesmos
e 0 pré-tambor e o tambor principal. O angulo tem
que ser bastante agressivo (45 a 60 graus), com
uma grande profundidade de dentes a fim de soltar
e recolher as fibras da guarnicdo do pré-tambor

e tambor principal. Para certas aplicagoes sdo
recomendadas guarnigdes com formas especiais de
dentes, como SiroLock® ou EvoStep®.

|
Os cilindros de reversao levam as fibras dos cilin-
dros de trabalho de volta para o pré-tambor/tambor
principal. Normalmente a guarnicao é encadeada,

5 Cilindros de reversio

e tem um angulo entre 50 e 75 graus, dependendo

da velocidade da penteadeira. Atualmente, em

sistemas de alta velocidade, sdo utilizados angulos

frontais iguais aos cilindros de trabalho, a fim de

melhorar o controle das fibras.

1 Os cilindros de trabalho e pré-tambor geralmente
estdo equipados com guarni¢des encadeadas.

1 Dependendo do tipo das fibras, os cilindros de tra-
balho e o tambor principal podem estar equipados
com guarnicdes encadeadas ou ndo encadeadas.

|
1 Penteadeiras de alta velocidade estdo equipadas

6 Doffers intermediarios

com 2 doffers intermedidrios, com um angulo muito
agressivo de pelo menos 50 graus e ranhuras.
Frequentemente é necessario aplicar as guarnigdes
EvoStep® e SiroLock®.

1 As penteadeiras com um doffer intermediario
normalmente tém um rendimento mais baixo e

necessitam de guarnigdes com 50 graus, com ou
sem ranhuras, dependendo do tipo das fibras e da
velocidade.

1 Dependendo do tipo de cardadeira pode nado haver
nenhum doffer intermediério presente.

7 Cilindros de transferéncia I
Os cilindros de transferéncia transportam as

fibras (sem efeito de cardagem) do pré-tambor
para o tambor principal, ou entdo dos doffers
intermediarios para o tambor principal. A diferenca
de velocidade é responsdvel pela transferéncia

de um cilindro para outro. 0 dngulo de 60 graus é
obrigatdrio, sendo que em certos casos especiais
também podem ser necessdrias cilindros de
transferéncia com guarnigdes de 50 graus.
Dependendo da posi¢ao na penteadeira e da finura
das fibras, geralmente sao aplicadas guarnigdes
V10 até V20 encadeadas.

8 Tambor principal |
0 tambor principal € o cilindro mais importante
numa penteadeira, pois aqui é realizado o trabalho
mais importante de cardagem. Dependendo da
velocidade e do diametro do tambor, 0 angulo é

de 70 a 80 graus. Quanto mais alta a velocidade,
mais agressivo deve ser 0 angulo selecionado.
Dependendo da finura das fibras, podem ser utili-
zadas desde guarnigOes grosseiras até guarnigoes
muito finas (50 a 500 PPSI). Como alternativa esta
disponivel uma superficie com polimento especial
(Plattinium F4) para eliminar fibras emaranhadas e
evitar a prisdo de fibras ao tambor principal.

|
Nem todas as penteadeiras possuem cilindros
aleatorios. O objetivo destes cilindros é imprimir
uma orientacdo aleatdria as fibras emaranhadas
(obtendo assim uma melhor relagdo MD/CD)
operando na disposicao de cardagem juntamente

9 Cilindros aleatorios

com o cilindro principal. Normalmente este tipo
de cilindros é aplicado em penteadeiras com
hidrocompactagdo junto com guarnicdes finas
(aprox. 500 PPSI e angulos entre 70 e 80 graus).

10 Doffers ]
Existem penteadeiras com 1, 2 ou 3 doffers. Estes
elementos s@o essenciais para a produgao e a
qualidade da penteadeira. Aplicam-se angulos
entre 45 e 60 graus, e como opgao podem ser
selecionadas ranhuras. Do mesmo modo, podem
ser usadas guarnigdes com polimento especial.
Dependendo do tipo de fibras, a densidade de

pico varia entre 60 e 350 PPSI. Com velocidades
muito altas e/ou gramagem pesada da camada sdo
recomendadas guarnicdes de alta qualidade, como
SiroLock® e EvoStep®.

|
Estes cilindros (um ou dois, dependendo do tipo

11 Cilindros de recalque

de penteadeira) estdo posicionados apds 0s
doffers. O objetivo é aumentar a relagao MD/

CD, se possivel para 1:1. Isto é obtido gragas a
diferenca de velocidade em relacdo aos doffers, e

a densidade de pontos muito mais baixa (apenas

90 a 170 PPSI). O angulo é normalmente de 50
graus, e como standard estas guarnigdes sao
polidas. Num sistema com 2 cilindros de recalque, o

segundo cilindro pode ser equipado com guarnicdes
SiroLock® a fim de compensar a formac&o de
bolhas no primeiro cilindro.

12 Cilindros extratores

Trata-se de elementos com uma flREGG—_GE—__—_—
especial, que solta as fibras da penteadeira sem
que as fibras figuem presas. Para evitar uma
retencdo das fibras é indispensavel aplicar uma
guarnicdo super polida, em combinagdo com

uma baixa densidade de dentes (50 a 120 PPSI).
Estes dltimos cilindros de uma penteadeira para
nao-tecidos sao importantissimos, pois quaisquer
falhas irdo provocar interrupgdes desnecessarias na
produgao.

A escolha correta das guarnigdes
para cada tipo de cilindro de uma
penteadeira é essencial para se
obter um perfeito resultado na
cardagem. Apés receber os dados

sobre a configuragao da pente-

adeira, tipos de fibras a serem
processados, velocidade deseja-
da e gramagem, a Groz-Beckert
seleciona a melhor combinagao
possivel de guarnigdes para a
aplicacdo em particular de cada
cliente. Consulte nosso time de
aconselhamento técnico.




Assisténcia técnica a nivel mundial

Quaisquer que sejam suas necessidades — desmontagem de velhas guarnicdes, montagem de novas guarnicdes, instalacao de cilindros,

ajustes na sua maquina, ou simplesmente a obtencao de um breve conselho técnico profissional — nosso experiente time de assisténcia

técnica esta a sua disposicao no proprio local. A Groz-Beckert possui também oficinas regionais, onde seus cilindros podem receber novas

guarnicdes. Para todos os principais mercados de TNT (tecidos nao-tecidos ) a Groz-Beckert oferece um completo servico de assisténcia e

apoio com técnicos competentes.

Nosso servigo de assisténcia técnica em lo-
cais-chave em todo o mundo é complementado por
um completo estoque de guarnicdes. A Groz-Beckert
mantém guarni¢des importante sempre em estoque,
permitindo aos nossos técnicos responder com
rapidez em casos de emergéncia. Esta reserva

de seguranca é atualizada com regularidade e
automaticamente, sempre adaptada as condiges
do mercado. Nossos técnicos também podem
recomendar o tipo correto de produtos para que sua
penteadeira retome a producdo tdo rapido como
possivel. Seu equipamento serd reparado dentro do
prazo mais breve, por meio de equipes de um, dois,
trés ou mais técnicos com larga experiéncia.

Em termos de assisténcia técnica a Groz-Beckert deu mais um passo e oferece programas

de manutencéo no proprio local dos clientes, com a seguinte gama de servigos:

m Avaliagdo das guarnigdes pelos nossos técnicos, por meio de um microscopio especial

1 Organizacao de um plano especifico de manutencgdo e aplicagao de guarnigdes para cada
cliente
Desmontagem completa da maquina penteadeira pelos nossos técnicos especializados
Verificagdo de rolamentos, correias de transmissdo e concentricidade dos cilindros (com
reposicao ou reajuste, quando necessario)
Desmontagem de velhas guarnigdes e instalagado de novas guarnigdes
Montagem completa da penteadeira, incluindo mesas de alimentagao
Ajuste do distanciamento de todos os cilindros
Recolocacdo em operagao da penteadeira
Preparacao de um minucioso protocolo de servigo para a manutengdo da penteadeira




Um servico local apoiado por uma presenca global

Beneficie da nossa dedicacdo a um servico local apoiado pela nossa presenca global. Vocé pode confiar em
nossa rede mundial de unidades de producao, empresas de assisténcia técnica e nas unidades de nossos
parceiros, para garantir que todas as suas demandas sejam atendidas com eficiéncia e rapidez. Todas as

unidades e instalagdes garantem o seu atendimento, mesmo além de suas fronteiras nacionais.

Il Unidades de produgdo
I Empresas de assisténcia técnica de Cardagem da Groz-Beckert
Il Unidades de atendi dos parceiros Carding ¢ EN Canada
i 3 EUA
3] Bélgica
E® Alemanha
Bl Deerlijk, Bélgica B Turquia
A Pune, india KA india
Wuxi, China China

Bl México

A Gra-Bretanha
& Irlanda

Il Portugal

K [tilia

Il Espanha

Il Marrocos

BA Africa do Sul
Il Paquistdo
Il Usbequistdo



Qualidade

Inovacao continua para atender as exigéncias
da mais alta qualidade

A Groz-Beckert desenvolveu guarnicdes especiais
para responder as velocidades cada vez mais altas
praticadas na cardagem. A novidade foi o lanca-
mento do revolucionario perfil SiroLock®, o qual
veio transformar completamente o procedimento
de cardagem de fibras. Nossos clientes passaram
a dispor de uma variedade de alternativas para
aumentar o desempenho de suas penteadeiras.

Com base nesta inovagdo, a Groz-Beckert ficou
hahilitada a desenvolver as guarnigoes EvoStep®

e MSP, adaptadas ainda mais exatamente as apli-
cacOes dos clientes. Também no futuro, o desenvol-
vimento de formas, revestimentos e qualidades de
aco especiais continuard a ser realizado em estreita
colaboragdo com nossos clientes. Nossa longa
experiéncia, laboratorios e instrumentos adequados
concentrados na nossa unidade em Albstadt/Ale-
manha permitem realizar ensaios com guarnigoes e
fibras especiais.

Nossa dedicacao a qualidade

Qualquer pessoa que ja tenha trabalhado com a
Groz-Beckert conhece a dedicagdo da empresa em
realizar a mais alta qualidade. Assim, ao longo de
décadas foi aperfeicoado 0 nosso sistema de gestao
de qualidade para os melhores instrumentos de pre-
cisdo. Todas as guarnigdes sdo testadas dinamica-
mente ao longo de todo o processo de manufatura,
desde o perfil até a guarnicdo terminada:

n VerificagOes das dimensdes dos perfis

1 Controle de qualidade do processo de estampagem
1 Sistema de qualidade com visionamento inline

1 Testes de dureza

1 Qualidade constante de bobinagem



Groz-Beckert Academy

Download do programa de

Além de oferecer consultorias para aplicacdes personalizadas, a Groz-Beckert sempre apoiou seus clientes for- treinamento atual
necendo produtes, assim como conhecimentos basicos ao longo da cadeia de valor téxtil. Desde 2012, esta parte
do abrangente pacote de servicos tem um nome: A Groz-Beckert Academy assumiu a tarefa de compartilhar e

repassar conhecimento, transmitindo experiéncias, assim como tornando o know-how e competéncias acessiveis.

Quer se trate de trico, tecelagem, feltragem,
tufting, cardagem ou costura — a Groz-Beckert
Academy oferece um extenso programa de trei-
namento que abrange todos 0s mais importantes
métodos de producao e unido téxteis. Através de
uma combinacao de teoria e pratica, nossos instru-
tores especializados compartilham seu know-how
e conhecimentos. Como resultado, os participantes
sdo equipados perfeitamente para suas tarefas
dentro do mundo téxtil.

IO EHOAIEDREE

As modalidades incluem diversos cursos basicos,
avancados e especiais, realizados no Technology
and Development Center (TEZ) em Albstadt. Além
disso, a Groz-Beckert Academy oferece treinamen-
tos individuais na localidade do cliente.

Todos os cursos sao oferecidos em Alemao e Inglés.
Cursos especificos também sdo oferecidos em idio-
mas adicionais como Espanhol e Chinés.




App myGrozBeckert

A sua ferramenta de trabalho pessoal

Como um de seus critérios essenciais para o trabalho
eficiente, a Groz-Beckert, por tradicao, da grande im-
portancia ao compartilhamento de conhecimentos e
experiéncias. Para oferecer um acesso mével a esse
know-how e torna-lo disponivel offline, a Groz-Beckert
desenvolveu em 2011 um aplicativo que contém
conhecimentos bem fundamentados relacionados a
cadeia de valor téxtil e sobre a empresa.

Desde entdo, o myGrozBeckert tem sido continua-
mente desenvolvido, e como parte do relangamento
de 2017, uma navegacdo personalizavel, totalmente
nova foi desenvolvida.

GROZ-BECKERT:

Products

My frequently used tools

Isto permite aos usudrios salvar seus favoritos e
tépicos preferenciais sozinhos, e alterd-los quando
precisarem. £ assim que o myGrozBeckert se tornou
uma ferramenta de trabalho pessoal e individual-
mente configuravel.

0 myGrozBeckert é compativel como todos os smar-
tphones e tablets i0S e Android e esta disponivel
em Alemao, Inglés e Chinés. O aplicativo gratuito
poder ser obtido para download na Google Play
Store, na Apple App Store ou através das diversas
lojas de aplicativos chinesas.

Latest News

GROZ-BECKERT:

Products

Recently used media
B aiscad

=

My support

Grar-Beckeri K6

L oan
@ metacs

myGrozBeckert
Informac@es individuais no
seu painel pessoal

Produtos
0 amplo portfolio de produtos
e servigos da Groz-Beckert

Caixa de ferramentas
Recomendacdes, ferramentas
e auxilios para céalculo

Contato

Os parceiros de contato da
Groz-Beckert — no mundo todo

£ Download on the
¢ App Store

Midia
Animacdes, videos e folhetos
na midia

Noticias
Todas as noticias do mundo
téxtil da Groz-Beckert

Feiras comerciais
Dados e fatos sobre a presenca da
Groz-Beckert em feiras comerciais

Pesquisa

Pesquisa por palavra-chave
abrangendo todas as areas

GETITON ‘
P Google Play



Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Alemanha
Telefone +49 7431 10-0

Fax +49 7431 10-2777
contact-carding@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com

®
MISTO
Papel proveniente de

fontes responséveis

Ewlscorg FSC® C011786

A Groz-Beckert adquiriu da CSIRO a li lusiva para a
SiroLock®. SiroLock® é uma marca da CSIRO registrada na Australia,
Unido Europeia e EUA.

© = Esta publicac@o esta protegida por direi
Todos os direitos, especialmente o direito de reproducao e distribuicao,
hem como de traducéo, estao reservados. Nenhuma parte desta

. ~

pode ser reproduzid. da, pr d da ou

p

distribuida através de sistemas eletronicos, ou por qualquer outra forma
ou meio, sem o consentimento expresso por escrito da Groz-Beckert.

As figuras que exibem nossos produtos néo estéo a escala, servindo
apenas para fim ilustrativo. C | elas néo pr dem ser
uma representacao exata dos originais.
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