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Taraklama teknolojisi

Groz-Beckert endiistriyel makine igneleri, hassas parcalar ve hassas aletler ile tekstil yiizeylerin imalati ve birlestirilmesi icin sistemler
ve hizmetler sunan diinyanin lider saglayicisidir. Uriinler ve hizmetler 6rme, dokuma, keceleme, tafting, taraklama ve dikis alanlarini
desteklemektedir. Groz-Beckert taraklama iiriin yelpazesinde taraklama ile ilgili tiim iiriinleri sunmaktadir: Tiim iiriin yelpazesi hakkinda
danismanlik ve iiriin tavsiyesinden, montaj servisi ve silindir tamirinden isletime alma sirasinda yardima kadar. Uriin programi kisa ve uzun
lifli ipliklerin dokunmasi ile dokunmamis kumas sektorii icin tiim donanimlari kapsamaktadir. Groz-Beckert tekstil makineleri yapimcilari

ve tekstil iireticilerini diinya capinda en gelismis iiriinleri ve hizmetler destekler.
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lyi taraklama — Ekonomik dokumasiz kumas iiretiminin 6nkosulu

Taraklama, deger yaratma zincirinde liften dokumasiz kumasa kadar ekonomik agidan ¢ok énemli bir alt
islemdir. Taraklama sirasinda lifler itinali bir sekilde ayrilir ve daha sonra tekrar dokumasiz kumas

olarak homojen bir lif bilesimi seklinde bir araya getirilir. Taraklama sirasinda tiim hammadde bilesenleri
yogun bir karistirma islemine tabi tutulur ve yabanci parcalar agiga ¢ikarilir ve atilir. Hammadde kullaniminin
asgari diizeye indirilmesi sadece, kullanilan tiim liflerin dokumasiz kumasin fiziksel 6zelliklerine ulagiimasina
katkida bulunmasi halinde miimkiinddr. Tdm liflerin dokumasiz kumasg icinde homojen bir sekilde karistirimasi
ve gerekse homojen bir sekilde dagilimi ekonomik bir dokumasiz kumasg dretiminin 6n koguludur.
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Taraklanmis dokumasiz kumaslar diinyasina giris

iki biiyiik pazar segmani toplam dokumasiz kumas pazarinin yaklasik %50'sini olusturmaktadir. Dokusuz érgiisiiz kumas ve igneli kece. Miisterilerimiz, genis bir

elyaf ham maddesi yelpazesini kullanarak uzunlamasina ya da rastgele hir elyaf oryantasyonuna sahip olan dzel dokumasiz yiizeyler iiretmektedirler. Isil veya

kimyasal sertlestirme gibi diger segmanlar icin de ayni sekilde miisteriye 6zel ¢oziimler sunulmaktadir.

Dokusuz drgiisiiz kumas/termik sertlestirme

Bu yontemler genellikle tibbi ya da hijyen driinleri
icin kullanilir ve asagidaki ana dzelliklere sahiptirler:
B Gok yiiksek teslim hizlari: Dakikada 300 m'de fazla
Yiksek hizlara ulagiimasi miimkiindiir, ¢iinkii cogu
durumda capraz imalat pargasi kullanilmamaktadir.
En biiytik sorun, liflerin giderek artan hizlara
ragmen gvenli bir sekilde kontrol edilebilmesidir.
n Hafif dokumasiz kumas: Normal olarak hat basina
25ten 40 g/m?'ye kadar
Su jeti sertlestirmesindeki sorun, giderek daha hafif
olan drtinleri ayni 6zelliklerle (saglamlik, emicilik
vs.) Uretmektir. Dokumasiz kumasin homojenligi

(MD/CD) gok 6nemlidir. 1:1 oranina ne kadar
yakinlasilirsa, o kadar iyidir.

# Cogunlukla normal olarak 2,2 dtex altinda ve
yaklasik 40 mm uzunlugundaki ince ve kisa lifler
kullaniimaktadir. Egilim, mikroliflerin itinali bir
sekilde isleme tabi tutulmasi ve kontrol edilmesi
gerektigi yoniindedir. Hatta bazi karigimlara
pamuk gibi dogal lifler de eklenmektedir.

Groz-Beckert miisterilere en uygun sekilde segilen

donanim kombinasyonu ile, sadece yiiksek verimlilik

hedeflerine ulagsmakla kalmayip onlari asahilecek
araclari sunmaktadr.

Needle punch

gne keceler asagidaki ana ¢zelliklere sahip olan

istikrarli bir segmandir:

1 Genis lif gesitliligi: Kaba, geri dénistirtimis
liflerden cam elyafi, karbon elyaf, aramid ve daha
bircogu gibi ok ince ve dzel liflere kadar. igneli
kegelerin ¢ok yénli uygulamalari misteriye ozel
¢6ziimler gerektirir. Bundan sonraki capraz yatirici
ile hiz yaklasik 150 m/dak. ile sinirlidir.

m Tulbent agirhgi: Nihai driine bagli olarak tarak-

lanmig dokumasiz kumas agirhigi artirmak igin bir
capraz yatirici ile ikiye katlanir. Nihai trtine bagli
olarak dokumasiz kumas agirligi 80 g/m2ila 1.000
g/m2 arasinda olabilir.
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Diger segmanlar

Isil veya kimyasal sertlestirme, dikis drgiisii ve
diger sertlestirme yontemleri gibi alanlar bireysel
donanim 6zelliklerini gerektirir. Groz-Beckert tiim

donanim driin yelpazesi ile musteriye 6zel ¢éziimler
sunmaktadir.



Donanimlarin tanimi: Standart, EvoStep®, SiroLock®

Bolinme

%
=]
> S
S K
@ o
o 2
[sm)]
Ayak genisligi
Standart

Standart donanimlar genellikle asagidaki ana

ozelliklerle karakterizedir:

m Ayak: Birlestirilmis veya birlestirilmemis

® mm cinsinden ayak genigligi: 0,5'lik cok ince
ayak genisliginden 6 mm‘den fazla cok kaba ayak
genisligine kadar

n Dis araligi: 2 dis arasindaki mm cinsinden mesa-
feyi belirler

1 PPSI (points per square inch) (ing kare basina
uc sayisi): Tarak teli yogunlugunu ifade eder ve
asagidaki gibi hesaplanabilir: (25.4/mm cinsinden
ayak genisligi) * (25.4/mm cinsinden dis araligi)

1 Toplam yikseklik mm cinsinden: Tambur igin
kullanilan algak tellerde (2.5 mm), doffer igin
kullanilan yiksek tellerde (5.3 mm) ve besleme-
temizlik i¢in kullanilan tellerde daha da fazladir.

m Dis acisi: 45°°den 130°'ye kadar (piramit sekli)

Toplam yiikseklik

Ayak genisligi

EvoStep®

EvoStep®, alici ve calistirici silindirler icin benzersiz
bir alt oluk bélimi ile kesici dis yiizinde acisi dig
acisina kiyasla daha belirgin olan yeni bir donanim
serisidir. Bu “evrimci” bélim sayesinde EvoStep®
lif alimi ve lif yapismasi geleneksel donanimlara
gdre % 30'a kadar daha yiiksektir. Daha yuksek lif
kontroli lif aktariminda énemli bir iyilesme saglar,
lif ugusunu, tambur etrafinda gereksiz lif dontslerini,
tambur donanimi tikanmasini ve olasi karigmalari
azaltir. Bu 6zelliklerin kombinasyonu dokumasiz
kumas kalitesinin daha esit olmasini saglamakla
kalmayip lif tiketimi ve atigini da azaltrr.

Avantajlar::

n Gelistirilmis lif kontrol(

1 Daha homojen dokumasiz kumas kalitesi

n Gelistirilmis tarak bolimi

m Daha yiiksek aktarim hizi

1 Kolay bakim: Tarak makinesinin hizli ve sorunsuz
bir sekilde yeniden baslatilmasini kolaylastirir;
boylece bakim sirasinda kayip ve yedek zamanlar
en asgari diizeye indirilebilir.

Uygulama alanlar

EvoStep® donanimlari, capraz yatiricilar ve
ignelemeli dolayli dokumasiz kumas tesislerinde
orta hizlardaki taraklama islemlerini destekler.

1 igneli kece hali tabanlari

n idnelenmis, termik sertlestirilmis geotekstil triinleri
1 Battaniye imalati (silikonlu PES)

n Otomotivde tekstil drtnleri

m Hali astarlari/Yatak koruyucu (eski yiin)



SiroLock®

SiroLock® alici ve calistirici silindirler igin tam
celikten bir set olup, dis tepesinin altindaki belirgin
bir bolim ile karakterizedir. SiroLock® lifleri sadece
kesici dis yiizii ve dis yUzi ile degil, ek olarak dis
tepesinin altindaki bolim ile de kontrol eder. Boy-
lece daha fazla lif alinabilir ve lif tutma kapasitesi
onemli élciide artirilir.

Avantajlari:

m Verim artisi: Daha yiiksek teslim hizlari ve/veya
daha yiiksek dokumasiz kumas agirliklari
Lif karismalari tehlikesinin azaltiimasi ve bunun
sonucunda tambur etrafinda gereksiz lif dontsleri
onlendigi icin daha az temizlik is yiiki; daha hizl
ve sorunsuz bir sekilde yeniden baslatma.

m Daha homojen dokumasiz kumas kalitesi:
Gelistirilmis taraklama etkisi sayesinde daha
homojen bir dokumasiz kumas; elyaf ugusunu
azaltir

1 Aplikasyon yelpazemiz ile genis elyaf tutami, ho-
mojen ve hacimli elyaf karisimi elde edelebilir

m Elyaf ugusu olmadan daha iyi bir karigim sayesinde
genellikle daha iyi dokumasiz kumas kalitesi

1 Uygulama gesitliligi: Farkli liflerin, lif
karisimlarinin ve dokumasiz kumas agirliklarinin
islenmesini mimkiin kilar.

Uygulama alanlan

SiroLock®-¢alistirici ve alici donanimlar dzellikle,
iretim randimani ve hiz ile ilgili sinirlarin agiimasi
istendigi zaman gereklidir. Su jeti veya termik
sertlestirme uygulanan dogrudan yiiksek hizli
tesislerde bir kademe daha yiksek alici hizina
ulasilabilir; diger yandan capraz yatiricil tesislerde
daha yiiksek bir agirlik arahgr verimliligi artirir:

1 Su jeti sertlestirmesi igin yiiksek hizli tesisler

1 Termik sertlestirme igin ytiksek hizl tesisler

1 Agir dokumasiz kumaslar igin 8zel uygulamalar



Celik kaliteleri: siiper ve ultra

Tarak makinelerindeki donanimlar ciddi bir zorlanmaya maruz kalirlar. Yiikksek malzeme akisinda asinma, diisiik akisa gére cok daha
yiiksektir. islenen hammadde cok farkli ozellikleri ile farkli nihai iiriinlere uyarlanir; bu donanim yiikiinii etkiler. Groz-Beckert, belirli
donanimlar icin yiiklere karsi daha dayanikli olan son derece yiiksek kaliteli ¢celik kalitesi kullanilmasiyla farklh giiclii yiiklerin
iistesinden gelir.

Siiper: Yiiksek kaliteli karbon celigi Ultra: Yiiksek kaliteli alasimh gelik Hizmet 6mrii
Standart donanimlar, hemen her kosulda en iyi 1 Alagimin 6zel bilesimi

performansi garanti eden yiiksek kaliteli karbon § GOmull, cok sert ve alagimli karbitlerden olugan

celiginden imal edilmistir, . cok ince (kripto kristal) martenzitik yapr sertlik ve 100%

asinma direnci 6nemli 6lctide iyilestirir
1 Yiiksek hizlarda taraklama ve dayaniklilik ve
sabit kalite acisindan 6zel taleplerde bulunulan

uygulamalar igin standart celik kalitesine gére Super Ultra
% 20 ila % 60 oraninda daha uzun bir hizmet émrii
1 Su jeti sertlestirmesinde yiksek hizli tesisler ile
tambur ve karstirma silindirleri ve 6zel uygulamalar
icin (6rnegin, eski ytin) tavsiye edilir . Uygulamaniz
icin en iyi ¢6ziimi uzmanlarimiza sorunuz.



Onemli bir faktor olarak son islem

Fircalanmis standart donanimlar

Siyah pullari en aza indirmek icin tim donanimlar
tretim stireci i¢inde standart olarak fircalanir.

Pearlech (F3)

Kum piskiirtme islemi temiz, piriizsiiz ve ciirufu
cikariimig bir yiizey saglar. Kum piskiirtme ytizey
ile lifler arasindaki stirttinmeyi arttirir. Bu, dzellikle
calistiric ve alici silindirlerde olmak iizere diiz
liflerin yiiksek hizla taraklanmasini olumlu yonde
etkiler ve daha iyi bir lif yapismasi saglar.

Platinyum (F4)

Capagi alinmis ve cilali yiizey. Bu ,parlak” yuzeyler
liflerin asih kalmasini énler ve genellikle tambur,
besleme silindirleri ve alici silindirler icin kullanihr.
Platinyum muamelesi dzellikle ince liflerin islenmesi
icin uygundur.

Su jetli birlestirme yéntemiyle islenecek hassas
elyaflarin taraklanmasi igin Pearltech ylzeye sahip
doffer ve is merdanesi (worker), Plattinium yiizeye
sahip ana tambur, yogunlastirici ve siyirici silindirler
kullanilmasi 6zellikle tavsiye edilir. Bdylece tarak
makinesinin blylk bélimi tamamen ciirufsuz
ytiksek kaliteli donanimlar ile donatiimistir. Bu,
dokumasiz kumas kalitesini cok olumlu yénde
etkiler.



Benzersiz donanimlar

Su jeti sertlestirmesi alaninda hassas
uygulamalar

Groz-Beckert donanimlari kombinasyonu yiiksek
hizl tarak tesislerinden tam olarak yararlaniimasini
mimkin kilar:

m Tarak makinesinin biiytik bir bdlimi igin gok
parlak donanimlar (Plattinium-F4 ve Pearlech-F3)
dokumasiz kumasin kalitesi i¢in dnemli faktérlerdir.

® Uzun 6mirld Ultra kalitesi ana silindirler ve
karistirma silindirleri Gzerindeki hassas ince
donanimlar igin tavsiye edilir.

1 Alcak digli 6zel donanimlar dig tepesindeki lifleri
kontrol ederler, bdylece lif geri gdnderimi azaltilir
ve alici ve karistirma silindirlerine daha etkili bir
lif aktarimi miimkin olur.
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Ozel sekilli donanimlar

SiroLock® ve MSP gibi donanimlar yiksek hizlarda
calistiric veya alici silindirler tzerindeki lifleri
kontrol ederler.

Ozel SiroLock®/MSP donanim kombinasyonlari
100 m/dak hizlarinda ilk besleme silindirlerinde
kabarcik olusumunu etkisini dnler.

1 ilk besleme silindiri MSP ile donatilabilir:
45°'lik dis acisi Multistep tasarimi ile birlikte
[ifleri kontrol altinda tutar.

1 SiroLock® ile ikinci besleme silindiri: Tirnak ve
biyik dis derinligi ilk besleme silindirini temizler
ve kabarcik olusumu etkisini énler.

1 Alici silindirler icin piramit seklindeki 6zel
donanimlar sargi olusumu olmadan tiim liflerin
kolayca siyrilmasini saglar.




igneli kece uygulamalan

igneleme yontemi ile tiretilen kege drtinlerinin cok
genis olan cesitliligi, cok kaba ayak kismi gegmeli
tellerden ok ince ayak kismi gegmesiz tellere kadar
¢ok genis bir tarak teli Girlin yelpazesini de gerekli
kilmaktadir:

m Groz-Beckert ince igneli kege uygulamalarinda
mikemmel bir dokumasiz kumas kalitesi igin,
yiksek ug yogunluklarina sahip alici donanimlari
ile birlikte ince birlestiriimis tambur donanimlari
ile sunmaktadir.

m Groz-Beckert agir igneli kege Uriinleri igin,
iiriin yelpazesinde capraz yatiricilardaki yer
sayisini yiiksek bir tretim icin azaltmak amaciyla
ekstra ytiksek EvoStep® alici donanimlari
bulundurmaktadir.

n Kaba dogal lifler igin, yiksek asinmaya
dayanabilen 6zel olarak giiclendirilmis uglara
sahip olan Groz-Beckert donanimlari uygundur.

Dikis-orgii teknigi, termik sertlestirme,
battaniyeler gibi 6zel alanlar

Groz-Beckert, yatak takimi igin kullanildigi gibi
giicli silikon liflerinin islenmesi igin belirli alanlar
icin drnegin enine ¢izgili son derece yumusak 6zel
donanimlar sunmaktadr.




Bir dokumasiz kumas taragi 6rnegi

Silindirler ve islevleri

1 Besleme silindirleri ]
Besleme silindirleri yumag taraga esit olarak
gonderirler. Bu gdrev icin kullanilan farkli besleme
sistemleri vardir:

1 2 veya 4 besleme silindirli ve bir temizleme silindirli
geleneksel besleme. Normal olarak 60° ila 70° agili
kabaca birlestirilmis bir V6 veya V8 donanimi
kullanilir. Bazen yivli silindirler de s6z konusu olabilir
veya ara telli birlestirilmemig donanimlar kullanilir.
Besleme silindirlerinde kontrol eden donanimin sirt
acis liflerin tarak makinesine gonderilmesini.

m Tek silindirli geleneksel besleme olugu: Yumak
burada sikistirilir ve oluk kenarr olugu tzerinden
verilir. Bu sistem genellikle kisa lifler igin (40
mm'’e kadar) kullanilir. Burada ¢ogunlukla 60°°li
V6 veya V8 donanimlari kullanilir.

m Bag Gstli olugu: Bu durumda lifler itinali bir
sekilde yukaridan 80 ila 95°lik ¢ok agik bir agili
bir donanim ile taraklama islemine sevk edilir. Bir
temizleme silindiri varsa 80°'lik bir agi kullanilir ve
temizleme silindiri yoksa 95°°lik bir agi kullanilir.

2 On acic ]
On acici silindir besleme silindirlerinden daha
yiiksek bir hiza sahiptir ve heniz agiimamig lif
yumaklarini alir. Lif inceligine bagli olarak donanim
acisi 70 ila 80° arasindadir ve ayak genisligi V8 ila
V12 arasindadir. Bu silindir gerek saat yoniinde ve
gerekse saat yéniiniin tersine dogru dénebilir.

3 On tambur
On tamburda, 8n tamburun calistiricilar ile lif
yumaklarin ilk taranmasi ve agilmasi yapilir.

Donanim normal olarak birlegtirilmistir ve ana
tambur donanimindan daha kabadir. Normalde agl,
ozellikle ytiksek hizlar ve kiigk tambur caplar igin
daha ok 70° olmak tizere 70 ila 80° arasindadir.



4 Calistinei silindirleri

Calistirici silindirler 6n ve ana tamburda
bulunmaktadir. Bunlar cok énemlidir, asil taraklama
islemi ¢linkd bunlar ile 6n ve ana tambur arasinda
gerceklesir. Lifleri 6n ve ana tambur donanimindan
ayirmak ve almak icin aci agresif (45 ila 60°) ve dis
derinligi biyik olmalidir. Belirli uygulamalar icin
SiroLock® veya EvoStep® gibi 6zel dis sekilleri
tavsiye edilmektedir.

5 Dondiirme silindirleri |
Dondirme silindirleri lifleri calistirici silindirlerden
on ve ana tambura geri génderirler. Donanim,
tarak makinesinin hizina bagli olarak normalde
50° ila 75° arasinda bir acida birlestirilmistir. Lif
kontrollinin iyilestirilmesi icin giinimizde yiiksek
hizlarda calistirici silindirlerindeki ayni dis agisi
kullaniimaktadr.
n On tambur galistirici silindirleri normal olarak
birlestiriimig donanimlar ile donatiimigtir.
® Ana tambur calistirici silindirleri liflere bagh
olarak birlestirilmis veya birlestirilmemis
donanimlar ile donatilabilir.

6 Ara alicilar |

m Yiiksek hiz taraklari en az 50° acili ve yivli cok ag-
resif 2 ara aliciya sahiptir. Cogu zaman EvoStep®
ve SiroLock® gereklidir.

m Tek ara alicili tarak makineleri normal olarak daha
diistik bir verime sahiptirler ve hiz ve Iif tiirline
bagli olarak yivli ya da yivsiz 50°lik bir agiy
gerektirirler.

m Silindir dst taraginin tipine bagl olarak ara
dofferler de mevcut olmayabilir.

|
Lifleri taraklama etkisi olmadan 6n tamburdan ana
tambura veya ara alicilardan ana tambura aktarirlar.
Hiz farki bir silindirden digerine aktarimin temel
nedenidir. 60°’lik aci kesinlikle gereklidir, bazi 8zel
durumlarda 50°agili donanimli aktarma silindirleri
de olabilir. Taraktaki pozisyona ve liflerin inceligine

7 Aktarma silindirleri

bagl olarak normalde V10 ila V20 arasinda
birlestirilmis donanimlar kullanilir.

]
Ana tambur bir tarak makinesinin en énemli

8 Ana tambur

silindiridir; clinkii asil taraklama isi burada
yapilmaktadir. Agi, tambur hizi ve ¢apina bagl
olarak 70 ila 80° arasindadir. Hiz ne kadar yiiksek
olursa, aci o kadar agresif secilir. Lif inceligine bagl
olarak kaba ila gok ince donanimlar kullanilabilir
(50 ila 500 PPS| arasinda). Ozel olarak cilalanmis bir
ytizey (Platinyum F4), tim mikro capaklarin atilmasi
ve ana tamburda bir lif yapismasini 6nlemek igin
alternatif olarak sunulabilir.

9 Kanistirma silindirleri ]
Tarak makinelerinin timi karistirma silindirleri

ile donatiimamistir. Bu silindirin amaci, (daha

iyi bir MD/CD orani igin) taraklama konumunda

ana silindirle birlikte calisarak karisik bir lif
yonlendirmesi saglamaktir. Bunlar normal

olarak tarak makinesinde su jeti ile sertlestirme
tesislerinde kullanilir ve ince donanimlarla donatilir:
Ornegin 500 PPSI ve 70 ila 80°arasindaki bir aci ile.

10 Alicilar |
Bir, iki ve bazen g alicisi olan tarak makineleri
vardir. Bunlar tretim ve taraklama kalitesi igin

cok donemlidir. Aci 45 ila 60° arasindadir ve istege
bagl olarak yivler secilebilir. Ayni sekilde 6zel
olarak cilalanmis donanimlar da kullanilabilir. Ug
yogunlugu lif tirtine bagli olarak 60 PPSI ila 350
PPSI arasinda degisir. Cok ylksek hizlarda ve/veya
agir kumas agirhiklarinda SiroLock® ve EvoStep®
gibi top donanimlar tavsiye edilir.

11 Besleme silindirleri |
Alicilara gore diizenleme: Tarak tipine bagli olarak
bir veya iki adet. Amac, MD/CD orani arttirmak
ve miimkiin oldugunca 1:1 oranina ulagsmaktir. Bu,
alicricin hiz farki ve ok daha diistik ug yogunlugu
ile elde edilir. (sadece 90 ila170 PPSI arasinda).
Agi normal olarak 50°“dir ve bu donanimlar
standart olarak cilalanmistir. 2 besleme silindirli
bir sistemde, ilk besleme silindirinde kabarcik
olusumunu énlemek igin ikincisi SiroLock® ile
donatilabilir, .

12 Alici silindirleri |
Lifleri asihp kalmadan tarak makinesinden ayiran
ozel bir piramit sekli. Lif yapismasini énlemek igin,
50 ila 120 PPSI arasindaki bir dis yogunluguna

sahip cok parlak donanim bir kacinilmazdir. Bir
dokumasiz kumasg tarak makinesinin bu son silindiri
cok dnemlidir; ¢linkd ttim arizalar gereksiz tiretim
kesintileri neden olur.

Bir tarak makinesinin her bir
silindiri igin dogru donanim segimi
mitkemmel bir taraklama sonucu
icin belirleyicidir. Tarak makinesi
konfigiirasyonu, islenecek lifler,
talep edilen hiz ve dokumasiz
kumas agirhklari ile ilgili bilgileri
aldiktan sonra Groz-Beckert
kullanim amaciniz igin miimkiin
olan en iyi donanim kombinasyonu

secer. Teknik ekibimize sorunuz.




Diinya ¢capinda servis

ister eski donamimlarin kaldiriimasi olsun, ister yeni donanimlarin kurulmasi, silindirlerin montaji, makine ayarlarimiz gibi komple

servisimiz ya da sadece kisa bir profesyonel bir servis ihtiyaciniz olsun, deneyimli servis ekiplerimiz size dogrudan yerinde yardimci olur.

Groz-Beckert'in, silindirlerinizin yeniden donatildigi bolgesel atdlyeleri de vardir. Groz-Beckert tiim onemli dokumasiz kumas pazarlarinda

uzman teknisyenler ile komple servis ve destek sunmaktadir.

Servisimiz diinya capindaki anahtar yerlerde yeterli
donanim stoku ile tamamlanmaktadir. Groz-Beckert,
teknisyenlerimizin acil durumlarda gok hizli tepki
verebilmeleri igin 6nemli donanimlari deposunda
bulundurmaktadir. Bu emniyet stoku diizenli bir
sekilde otomatik olarak korunur ve piyasa kosullarina
ayarlanir. Teknisyenlerimiz tarak makinenizin
mimkiin oldugunca hizh bir sekilde tekrar kullanima
hazir olmasi icin dogru tipleri de tavsiye edebilirler.
Makinenizi en kisa zamanda bir, iki, ii¢ veya daha
fazla kisiden olusan ekipler ve ¢cok deneyimli
teknisyenler ile tamir ediyoruz.

Groz-Beckert servis konusunda bir adim daha atmis olup, yerinizde asagidaki hizmetleri

iceren kapsamli bakim programlan sunmaktadir:

1 Donanimlarin teknisyenlerimiz tarafindan dzel mikroskop ile degerlendirilmesi.

n Miisteriye 6zel bir bakim ve donatim planinin hazirlanmasi

1 Yiiksek nitelikli servis teknisyenlerimiz tarafindan tarak makinesinin komple sokiilmesi

1 Rulmanlarin, tahrik kayisinin ve silindir es merkezliginin kontrolii (gerektiginde degistirme
ve ayarlama)

m Eski donanimlarin ¢ikarilmasi ve yeni donanimlarin takilmasi

1 Oluk dahil olmak iizere tiim tarayicinin montaji

1 Tiim silindirlerin mesafe ayari

m Tarak makinesinin yeniden baslatiimasi

m Tarak makinesinin bakimi igin ayrintili servis protokolii




Yerinde servis ve kiiresel varlik

Diinya capinda varligimiz ile desteklenen yerinde servis taahhiidiimiizden yararlanin. Uretim tesislerinden,

servis organizasyonlarindan ve partnerlerimizin tesislerinden olusan kiiresel agimiza, ihtiyaclarinizin hizli ve

verimli bir sekilde giderilmesi i¢in giivenebilirsiniz. Tiim tesis ve techizatlarimiz kendi ulusal sinirlarini asan bir

servisi garanti etmektedir.

I Uretim merkezleri
I Groz-Beckert servis organizasyonlar Taraklama

Il Taraklama partnerlerinin servis tesisleri

B Deerlijk, Belgika
I Pune, Hindistan
Wuxi, Gin

BN Kanada
EE ABD

B Belgika
N Almanya
R Turkiye
@ Hindistan
China

Bl Mexico EA Giiney Afrika
A Britanya Adalarr  EEl Pakistan

& Irlanda’'M R Ozbekistan
Il Portekiz
N italya
Il Spain
A Fas



Kalite

En yiiksek kalite taleplerini karsilamak igin
siirekli yenilik

Groz-Beckert, taraklama sirasinda giderek artan

hizlari karsilamak icin 6zel donanimlar gelistirmistir.

Atihm, iplik taramasini tiimiiyle degistiren devrimci
SiroLock® tirnaginin devreye sokulmast ile birlikte
gelmistir. O zamandan beri musteriler, tarak
makinelerinin performansini arttirmak igin birgok
olanaga sahiptir.

Groz-Beckert bu temelde, musterilerin uygulamalari
icin ¢ok daha uyumlu olan EvoStep® ve MSP

gibi gelismelere imza atabilmistir. Gelecekte de
ozel bicimler, kaplamalar ve celik kalitelerinin
gelistirilmesi misterilerle yakin isbirligi iginde
gerceklestirilecektir. Deneyimler, uygun araglar ve
Albstadt'daki laboratuvar tesisi dzel donanimlar/
lifler ile deneyler yapiimasini miimkiin kilmaktadr.

Tavizsiz kalite

Groz-Beckert ile galismis olan herkes, sirketin
yiksek kalite taahhtidtnii bilir. Bu nedenle en
hassas araglari igin kalite ydnetimi yillar boyunca
daha da gelistirilmistir. Tim donanimlar genel
stireg iginde profilden hazir donanima kadar bobin
iizerinde kontrol edilir.

n Profil boyutlarinin kontrolleri

® Zimbalama islemi kalite kontrolleri
1 Inline kalite sistemi

n Sertlik testleri

1 Sabit bobin kalitesi



Groz-Beckert Academy

.« . - " . . o . . . P ag s = Giincel egitim programimi
Kisiye 6zel uygulama dnerileri sunmanin yaninda, Groz-Beckert miisterilerini her zaman iiriin bilgisine ek olarak indirin

tekstil katma deger zinciri hakkinda da temel bilgiler saglayarak desteklemistir. 2012 yilindan beri bu kapsamh
servis paketinin bir ismi var: Groz-Beckert Academy bilgi paylasimini ve aktarimini, tecriibelerin paylasiimasini

ve ayni zamanda da bilgi birikimi ile yetkinliklerin erisilebilir hale getirilmesini kendisine gorev edinmistir.

Ister 6rme ister rasel (¢ozgiilii) 5rme, dokuma,
kege, tafting, taraklama ya da dikis olsun -
Groz-Beckert Academy en dnemli tekstil dretimi

ve birlestirme metotlarinin timini kapsayan
kapsamli bir egitim programi sunmaktadir. Teori ve
uygulamadan olusan bir karma kullanarak tecriibeli
egitimcilerimiz uzmanlik ve bilgi birikimlerini
paylasmaktadir. Sonug olarak katilimcilar tekstil
dinyasindaki gérevleri icin ideal bir sekilde dona-

tilmis oluyor.

IO EHOAIEDREE

Kurs yelpazesi cesitli temel, gelismis ve dzel
egitim programlarini icermektedir ve bunlar Albs-
tadt'daki Teknoloji ve Gelisim Merkezi'nde (TEZ)
verilmektedir. Bunun yaninda Groz-Beckert Academy
her bir misterinin kendi tesislerinde 6zel egitimler
de sunmaktadir.

Tiim kurslar Almanca ve ingilizce dillerinde sunul-
maktadir. Bazi kurslar ise ek olarak ispanyolca ve
Cince gibi dillerde de verilebilmektedir.




myGrozBeckert Uygulamasi

Kisisel calisma araciniz

Verimli calismanin en 6nemli 6n kosullarindan hir
tanesi oldugu icin, Groz-Beckert geleneksel olarak
bilgi birikimini ve tecrlibeyi paylagmaya biiyik bir
onem vermektedir. Bu bilgi birikimine mobil olarak
erisebilmek ve gevrimdigi olarak kullanabilmek igin
Groz-Beckert 2011 yilinda tekstil katma deger zinciri
ve sirket hakkinda saglam bir temele sahip olan bir
uygulama gelistirdi.

0 zamandan bu yana myGrozBeckert stirekli olarak
gelistiriimeye devam etti ve 2017 yeniden tanitiminin
bir parcasi olarak tamamen kisisellestirilebilen bir
navigasyon uygulamaya dahil edildi.

GROZ-BECKERT:

Products

My frequently used tools

Bu sayede kullanicilar favorilerini ve tercih ettikleri
basliklar istedikleri gibi kayit etme ve diledikleri
zaman degistirme imkanina sahip olurlar. Bdylece
myGrozBeckert 6zel ve kisisel olarak yapilandiriimig
bir calisma araci haline gelir.

myGrozBeckert tim i0S ve Android akilli telefon-
larda ve tabletlerde calisir ve Almanca, ingilizce
ve Gince dillerinde kullanilabilir. Ucretsiz olan bu
uygulama Google Play Store, Apple App Store veya
cesitli Cin uygulama magazalarindan indirilebilir.

Latest News

GROZ-BECKERT:

Products

=

-

Recently used media

I Twisteq toitag Latest News
=

My support

Grae Bechuri K

myGrozBeckert
Ozel bilgiler kisisel ana
ekraninizda

Uriinler
Genis Groz-Beckert driin ve
hizmet yelpazesi

Araclar
Tavsiyeler, araglar ve
hesaplama araglari

iletisim

Groz-Beckert iletisim
partnerleri - tim diinyada

£ Download on the
¢ App Store

Medya
Animasyonlar, videolar ve
brosrler

Haberler
Groz-Beckert tekstil diinyasi
hakkindaki tim yenilikler

Fuarlar
Groz-Beckert fuar katilimlari
hakkinda veriler ve rakamlar

Arama

Tiim alanlarda anahtar kelime
aramasl

GETITON ‘
»’ Google Play



Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Almanya

Telefon +49 7431 10-0

Faks +49 7431 10-2777
contact-carding@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com

@
KARMA
Sorumlu kaynaklardan
kagit

waw%cgg FSC® C011786

Groz-Beckert, CSIRO’dan SiroLock® teknolojisi lisansini 6zel olarak
almistir. SiroLock® Avustralya, Avrupa Birligi ve ABD'de CSIRO'nun
tescilli bir markasidir.

® ile isaretlenmis diger sozciikler ve isaretler Groz-Beckert Sirketler
Grubunun tescilli markalanidir.

© = Bu yayin telif hakkiyla kor ktadir. Ozellikle; gogaltil
yayimlanmasi ve diger dillere cevrilmesi gibi tiim haklar sakli tutulur.

Bu yayinin hicbir kismi herhangi bir sekilde — hangi yontemle olursa
olsun —Groz-Beckert'in kesin yazili onayi olmadan kopyalanamaz veya
elektronik sistemler kullanarak kaydedilemez, islenemez, cogaltilamaz
veya dagitilamaz. Uriinlerimizin tasvirleri gercek dlgiide degildir ve
sadece acikl lidir. Bu nedenle aslina uygun degildir.
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