GROZ-BECKERT

Sewing

Tek ve cok basli nakis isleri icin nakis makinesi igneleri
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Tek ve ¢ok bash nakis igleriigin
Groz-Beckert nakis makinesi igneleri

Groz-Becker'in dikis iiriinleri
hakkinda daha fazla bilgi
30 yili askin bir siiredir Groz-Beckert her tiir dikis makinesi ignesi icin birinci sinif bir tedarikgi olarak taninmaktadir. Bu kapsamda sadece giyim ve

deri endiistrisine hizmet vermekle kalmiyor, ayni zamanda tek ve cok basl nakis islerini yapan nakis makinelerine yonelik olarak da biiyiik bir iiriin

programi sunmaktadir. Uretim sirasinda sonug odakli olarak her bir detaya dikkat edilmektedir: yiiksek kaliteye sahip ham maddeler, optimize edilmis

iiretim gerecleri - ve bu sayede oldukea diisiik iiretim toleranslari - ile kalitesi yiiksek bir ambalajlama.

Yuizyillardir insanlar her tirli kumasi nakislarla siisliyorlar. ilk baslarda bu siisleme isleri elle yapiliyor olsa da giiniimiizde bu isi cogunlukta makineler yapmak-
tadir. O zamanlar oldugu gibi bugiin de "igne" adi verilen alet bu iste en énemli role sahip. Makinelerin gelisimi ile ignelere yonelik beklentiler daha da
artmistir. Nakis makinelerinde kullanilan igneler ile ilgili beklentiler nakis malzemelerinin gesitliliginin artmasi ve tasarimla ilgili isteklerin stirekli olarak
ytikseliyor olmasi nedeniyle ciddi anlamda yiikselmistir. Groz-Beckert tarafindan tretilen nakis igneleri ile yiiksek nakis hizlarinda ve gok gesitli malze-
me ve desenlerin kullanimi altinda bile miikemmel sonuglar elde edilmektedir. igneler geometrileri ve dzellikleri anlaminda nakis makinelerinde kul-
laniimak {izere ideal bir tasarima sahiptir. Sadece sizi degil, misterilerinizi de ikna edecek bir nihai {rtin elde edersiniz. Bu sayede artik yaraticiliga

yonelik olarak neredeyse higbir sinir kalmamis durumdadir.
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Tek ve ¢cok bash nakig isleri

Nalas isleri her tiirlii kumasi iizerine veya icine dikilmis olan iplerle siislemek amaciyla kullanilir. 19. yiizyilda ilk nakis makinelerinin icat edilmesiyle
birlikte nakis uygulamasi genellikle makinelerle yapilmaktadir. Bunun igin tek bir basa sahip olan nakis makinelerinin yaninda ayni anda birden fazla

nakis basi ile birden fazla iiriine ayni deseni isleyen ¢cok basli nakis makineleri de vardir.

Nalas makinelerinin fonksiyon sekli

Gintmiizde nakis makineleri 6zellikle tisort, corap,
veya sapka gibi giysilerin {izerine nakig uygulanmasi
icin kullaniimaktadir. Bu islem genelde bilgisayar
kontrollii olarak gergeklestirilir. Bunun igin dncelikli
olarak izerine nakis islenecek olan kumas bir isleme
telas tizerine yerlestirilip sonra bir kasnaga gerilir.
Nakis desenine bagh olarak degisik renklerdeki iplik
bobinleri takilir. Bir nakis makinasi kafasinda birden
fazla nakis ignesi bulundugundan iplik bobinlerinin
isleme sirasinda degistiriimemesi gerekmektedir.
Farkli iplikler nakis makinesi tarafindan pes pese
iglenir.

Nakis makinelerinin siniflandiriimasi

Genelde nakis makinelerinde diiz yatak ile serbest
kollu nakis makineleri arasinda ayrim yapilir. Diiz
yatak nakis makinelerinde esasen konfeksiyondan
once kesim parcalarina nakig islenir. Nakis kasnaklari
bu esnada biiy(ik, ayarlanamayan bir masa tizerinde
bulunur. Diiz yatak nakis makineleri 50'den fazla nakis
basina sahip olabilirler. Serbest kollu nakig makineleri
ise sapkalar veya tigortler gibi bitmis Uriinlerin Gstline
nakis iglemek igin kullanilir. Bu makineler genelde on
ikiden fazla nakis basina sahip olmazlar.

Buna ek olarak makinelerde tek bagli ve ¢ok bagli
nakis makineleri olarak ayrim yapilir. Cok basli nakis
makineleri ayni anda birden fazla giysi parcasi Uzerine
ayni deseni isleyen nakig kafasi ile donatiimistir.

Cok bash nakis makinesi: ZSK serbest basl nakis makinesi

Cok bash nakis makinesi: Tajima sabit yatak nakis makinesi
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Tek bash nakis makineleri: Tajima sabit nakis makinesi (solda)
ve ZSK serbest bash nakis makinesi (sagda)




Cesitli nakis teknikleri

Klasik islemlere ek olarak giiniimiiziin nakis makineleri cok yonlii farkli nakis teknikleri uygulanmasina

da izin veriyor. Genelde bunun i¢in ek makine donanimlarinin kullaniimasi gerekiyor.

Payet nakisi

Payet nakiginda farkli tiirden payetler bir nakig alt
ylizeyi Uzerine uygulanir. Payetler nakis makinesine
bantlar ile beslenir ve bir teyel dikisi ile alt yiizey
lizerine iglenir.

Kurdele veya bag nakisi

Bu nakis tekniginde bir kurdele, kurdele ipligi adi veri-
len bir iplikle nakis yiizeyine islenir. Bu teknik 6rnegdin
gdrkemli stislemeler yapmak igin uygun bir tekniktir.

ilmek nakisi

Klasik nakisin aksine ilmek nakisi tek iplikli bir
sistemle elde edilir. Igne nakis yiizeyini delip gecer,
igne plakasi altindaki ipligi alir ve onu yukariya dogru
ceker. islemin cok kez tekrarlanmasindan sonra olusan
ilmekler Ust yiizeyde islenmis bir alan olusturur.

3 boyutlu nakis

Nakis isleminde 3 boyutlu efektler elde etmek igin
nakis tabanina koplkli malzemeler yapistirict ile
sabitlenir ve {izerine nakis islenir. Uzerine nakis
islendikten sonra képiik malzemeler nakig uygulanan
ylizeyden ¢ikartilir.

©ZSK Stickmaschinen GmbH



DB x K5 igne sistemi — yiiksek bir fonksiyon giivenligi igin

DB x K5 igne sistemi yiiksek performansli makinelerde kullanilmak iizere 6zel olarak tasarlanmistir.
Burada hatali islemelerin ve iplik kopmasinin énlenmesi, iplik ve malzemenin azami oranda korun-

masi ile giivenli bir ilmek olusumu 6n planda tutulmustur.

Versiyonlar

Hali hazirda DB x K5 igne sisteminin standart versi-
yonu egilme direnci ile nakis islemlerinde kullanilan
diger gegerli igne sistemlerinden Gstiin konumdadir.
SAN® 1 GEBEDUR®-versiyonu yapisal dzellikleri ve
titanyum nitrit kaplamasi ile ek olarak en yiiksek
dayaniklilik esiliginde maksimum derecede bir asinma
korumasi sunmaktadir. DB x K5 KK sistemi(kisa dip)
standart versiyon ile aynidir. Daha kisa dip nedeniyle
egilme direnci ise daha diisiktir.

Nalas icin diger igne sistemleri

DB x K5 yaninda DB x 1 igne sistemi de nakis igin
sikca kullanilir. Bu iki sistem birbirlerinden sadece ug
uzunlugu ve géz biyikliga anlaminda farklilik géste-
rirler (Detaylar icin: bakiniz grafik). igne sistemi DB x
1 6zellikle Nm 55 kalinhginda ¢ok kiigik desenlerin
islenmesi veya payet nakisl yapilmasi igin uygundur.

Ozellikle ilmek nakisi icin, kulak yerine bir kancaya
sahip olan igne CE x 3 kullanilir. Bu sekilde nakis tek-
niginin 6zel gereksinimlerini yerine getirir.

DB x K5

Biiyiik goz

Kulak biiyiikliigii

,\ |

Uc uzunlugu

Standart ug uzunlugu
RG ug

DB x 1 ve DB x K5 igne sistemlerinin kar-

z=—=—IFijilme direnci




Ozel uygulama ignesi DB x K5 SAN® 1 GEBEDUR®

0Ozel uygulama ignesi DB x K5 SAN® 1 GEBEDUR® son derece iistiin dzellikleri sayesinde standart versi-
yona kiyasla cok sayida avantaj sunmaktadir. Ozellikle beyzbol sapkasi veya deri gibi dayanikli malzemeler
iizerine isleme yapmak icin son derece uygundur.

DB x K5 DB x K5 SAN® 1 DB x K5 KK

B Standart GEBEDUR®
Ozellikler: Uygulama alanlar:
1. Guclendirilmis gévde igne dayanikligini artirmaktadir. ® DB x K5: Standart kullanim ¢

Bu sayede igne egilmesi ve igne kirilmasi azaltilir. e DB x K5 SAN® 1 GEBEDUR®: Standart kullanim, _ I
2. Farkli yapidaki caganoz boslugu sayesinde daha iyi 5 sapkalar veya deri gibi dayanikli malzemeler igin ?

bir ilmek olusumu saglar,caganoz korunur ve igne tasarlanmistir . -

kirlmalarini minimum seviyeye disrdr. e DB x K5 KK: Tiim makinalarda, zellikle pul-payet
3. Gz ve caganoz boslugu arasindaki yenilenmis geo- islerinde ve 3-D efektler igin

metri sayesinde ilmek alimi ve olusumu standart e DB x K5 SS: Payet nakigl icin

ignelere gdre daha iyidir.Bu da hatali triin sayisinda

azalmaya neden olur. 1
4. Buyittilmis g6z ipligin daha kolay gegirilmesini ve

e L o . . Dip uzunlugu Standart Standart Kisa

nakis ipliginin igne goziinde daha rahat bir sekilde

kaymasini saglar. Ug Tipi RG (Standart) RG (Standart) RG (Standart)
5. GEBEDUR® kaplama igneye maksimum oranda bir Kaplama Krom Titannitrid Krom

aginma korumas saglar. Kullamim alami | Gegerli tiim uygulamalar Yiiksek bir dayanma ve Ornegin 3-D nakisi gibi ozel

icin standart bir igne asinma direncine sahip olan | nakig makineleri ve uygula-
bir igne; standart olarak malar igin igneler
kullanilabilir
2
3
4

DB x K5 ve DB x K5 SAN® 1 GEBEDUR®

ile DB x K5 KK igne sistemlerinin karsi-
lastirmasi

=== Egilme direnci




Tek ve ¢ok bash nakis igleriicin ug tipleri

DB x K5-iginesinin standart ucu — RG uc — genis bir nakis malzemeleri cesitliligi icin tasarlanmis en uygun ug niteligin-
dedir. Bunlann disina ¢ikan uygulamalar farkl ug sekilleri gerektirmektedir.

Normal yuvarlak ug

Dokuma kumaslarin, derinin, suni derinin ve kaplamali
dokuma kumaslarin nakigla islenmesi igin

R(e)

Ornek:
ince nakiglar

Standart ug Hafif yuvarlak ug

Orgii kumaglarinin nakisla islenmesi igin

FFG-(8)~

Orgii ve dokuma kumas ile mikro dokularin islenmesi

icin standart ug

Ornek: Ornek:

Ozel gereksinimleri olmayan siradan nakislar Tisortler tizerine logo isleme

Aynintili bilgiler “igne uclan”
bilgi formunda bulunur

Orta yuvarlak ug

Elastik veya kaba ilmekli dikis drinlerinin ve tilin

FG(%)-

islenmesi igin

Ornek:
Tultun islenmesi




Tek ve ¢cok bash nakig isleriigin

Kapsamli ihtiyaca ozel

Ozel olarak tek baslh ve

cok basli nakis igsleme
icin nakis ignelerinden
olusan Groz-Beckert
tiretim programi farkli ug

Kalinlikc alan Nm formlarini, ylizeyleri ve
?;ﬁ.‘m'f:.',’,';"" ve Vizey 575 680 695 :g ﬁ ?g ?g ?g 110; 11180 kalinlik alanlarini kapsa-
maktadir.
DB x K5 RG Krom . . . . . . . . .
DB x K5 FFG Krom . . . . . .
DB x K5 FG Krom . . . . . .
DB xK5 RG GEBEDUR® . .
DB xK5 FFG GEBEDUR® . .
DB x K5 KK* RG Krom . . . . .
DB x K5 KK* FFG Krom . . .
DB x K5 KK* FG Krom . . o . .
DB xK5R R Krom ° . . . . .
DB x K5 SAN® 1 RG GEBEDUR® . . o . .
DB x K5 S§** RG Krom . . .
DB x K5 TR Krom . . . .
DBx1 R Krom . . N . . N o . . N
DBx 1 FFG Krom . . . ° . . . . . .
DBx 1 FG Krom . . o . . . . . . o
DBx 1 R GEBEDUR® . o . . . . o o
DBx 1 FFG GEBEDUR® . o . . . . .
CEx3 R Krom . . .

*kisadip  **gok kisa dip



Bilinen uygulama sorunlari ve bunlarin ¢6ziimii

Groz-Beckert tarafindan sunulan uygun iiriinler ve farkli ug tipleri ile dikis sorunlan

giivenli bir sekilde ¢oziilmektedir.

Orme kumaslara nakis islenirken malzeme
hasarlan

Orme kumaslarin islenmesi sirasinda en sik karsila-
silan sorunlardan biri malzemenin hasar gérmesidir.
Bunun farkli nedenleri olabilir:

e Hatall igne kalinligr segimi

e Yanlis ug segimi

e Hasarli igne ucu

Fazla ytiksek bir dikis sikligi ve kumasin yanlis yénde
kullaniimasi veya kot bir iplik kalitesi - fazla kisa
veya fazla uzun gerilmis dokular nedeniyle - de mal-
zeme Uzerinde hasar olusmasina neden olabilir. Bunu
onlemek igin yuvarlak uglu bir ignenin kullanilmasi
gerekir. Hassas drme kumaslarinda RG veya FFG ucun
kullaniimasi, daha kaba 6rme drtinlerde ise FG ucun
kullaniimasi tavsiye edilir.

Ornek:

ilmek ipleri cok keskin veya
hasarli igne uglari tarafindan
delinir ve yirtilir. Fazla kalin
igneler ilmikleri cok fazla gerer
ve bdylece bunlarin agilmasina
neden olur.

Coztm:

RG uclu DB x K5 Nm 65 igne
sistemi ile orme kumag hatasiz
ve temiz bir sekilde sorunsuzca
islenebilir.

Dokuma iiriiniin islenmesi sirasinda diizenli
olmayan nakis goriiniimii

Dokuma Uriinlerin iglenmesi sirasinda sikga diizenl
olmayan bir iplik értiisti nedeniyle ortaya gikmakta
olan diizenli olmayan nakis goriinimii s6z konusu
olabilir. Bunun nedenleri sunlar olabilir:

e yanlis igne ucu segimi

e Yiiksek igne kalinhgr kulanimi

e Cok sik dikig arahg

o [sleme zeminin kot bir kaliteye sahip olmasi

Ornek:

igne yonlendirmesi fazla

ince bir igne veya yanlis ug
nedeniyle diizenli olmayan bir
isleme gdriiniminln ortaya
¢ikmasina neden olur.

Gozim:

RG uclu DB x K5 Nm 75 igne
sisteminin kullaniimasi yiiksek
dayanimi ve ignenin hassas
bir sekilde batmasi sayesinde
ideal bir sonug elde edilmesini
saglar.



Derinin nakisla islenmesi icin tavsiyeler

Yuvarlak uclar derinin iglenmesi igin uygun degildir.
Bu tiirden bir ucun kullaniimasi sonucunda isleme
y6ninln degistiriimesi sonrasinda iplik kesilmesi, de-
rinin delinmesi ve esit olmayan igne deligi acikliklari
gibi sonuclar meydana gelebilir. ince ile orta kalinlik
arasindaki derilerde bu nedenle RG ucun kullaniminin
uygunlugu kendisini kanitlamistir; cok sert derilerde
ise R ucun kullanilmasi tavsiye edilir. Buna ek olarak
igne batis kuvvetleri deride son derece yiiksektir, bu
da ignenin yiiksek bir dayanikliliga sahip olmasini
gerektirir.

Derinin islenmesi sirasinda temiz olmayan
isleme goriiniimii

Deri tzerindeki kotd igsleme goriiniminin kaynagi
genelde ¢ok kiigik bir yazinin gok yiiksek bir isleme
yogunlugu ile uygulanmasidir. Fakat fazla kalin bir
igne veya derinin kalitesinin diistik olmasi da isleme
goriinim{inin kotd olmasina neden olabilir.

Ornek:

Kesici bir ucun kullaniimasi
sonucunda deri uzunlamasina
ve gapraz yonde farkli sekil-
lerde kesilir. Ekstrem durumda
nakis islenmis olan bélimin
tamamen kesilerek ¢ikariimasi
s6z konusu olabilir.

Goztm:

DB x K5 SAN® 1 GEBEDUR®
75 Nm kullaniimasi derinin
hatasiz bir sekilde islenmesini
saglar. Nakig sonucu esit ve
kapali bir yapiya sahip olur.

Nalkis sirasinda karigma (¢arpilma)

Karisma denen durum &zellikle son derece ince ve

yogun bir dokunun, drnegin yagmurluklarin iglenmesi

durumunda gdriilebilir. Burada (g faktoriin dikkate

alinmasi gerekir:

e Yiiksek bir batig yogunlugu: Desen igerisinde ne
kadar fazla batis varsa ¢cekme o oranda fazladir.

o iplik kalinlig: iplik kalinhigi ne kadar yiiksek olarak
tercih edilirse karisma durumu o oranda belirgindir.

* iplik gerilimi: Tansiyon ne kadar yiiksekse malzeme
o oranda fazla biizlistr, 6zellikle de uzun saten
batislarinda bu durum daha fazla gdzlenir.

igne kalinliginin ise karismanin yogunlugu tizerinde

neredeyse hig etkisi yoktur.

Ornek: Karisma



Diger uygulamalar

3 boyutlu, ince nakis ve simli ipliklerle yapilan uygulamalar i¢in de Groz-Beckert ile giinliik nakis hayatinda ortaya
cikan yaygin sorularin ¢éziimlerini kolayca hulabilirsiniz.

3 boyutlu nakis

i i

3 boyutlu nakista nakis zemininde 3-D efektinin

elde edilmesini saglamak igin koplik bir malzeme
tizerine nakis uygulanir. Bu da igne ve iplik Gzerinde
daha yogun bir siirtinmenin olusmasina neden olur.
Ayrica nakis deseni alaninda gcogu zaman nakish driin
tizerinde capraz dikisler bulunur, bu nedenle de batma
ve iplik cekis kuvvetleri son derece farkli bir sekilde
gerceklesir.

Coziim:

DB x K5 SAN® 1 GEBEDUR® kullanimi: Yapisi ne-
deniyle bu igne dstik bir batig kuvvetine, yiiksek bir
asinma dayaniklihgina ve yiiksek saglamlida sahiptir.

ince nakislar

ince nakislarin kalitesi bir cok faktdre baghdir:

1. Nakiszeminine kadarinceyse nakig sonucu o oran-
da iyidir. ince yazilar (< 5 mm) 6rme kumaslarda
zordur, hatta neredeyse imkansizdir.

2. Nakisprogramininuyarlanmasi(kalitelizerindeen

fazla etkiye sahip olan faktordiir)

3. Yazinekadarinceolaraksecilirse nakigipligininde
o oranda ince olmasi gerekir

4 igne kalinhgi: Nm 60-Nm 65

5. Ug sekli: ince kumaslarda = R, 6rgii kumaglarda =
FFG veya RG

6. Uygun bir alt malzemenin tercih edilmesi
(sabitleme igin)

Sim ipliklerle yapilan islemeler

Nakis icin Sim iplikler kullanildiginda igne kalinhigi
Sim ipligin igne goziinden sorunsuz bir sekilde geg-
mesini saglayacak kadar biiytik tercih edilmelidir. Aksi
halde iplikte "aginmalar" meydana gelebilir.

Bunun yaninda isleme programinin kalitesi de ciddi bir
oneme sahiptir: Sim ipliklerin batis girisinde birbirle-
rine zarar vermesini 6nlemek igin batis yogunlugunun
fazla yiiksek olarak tercih edilmemesi gerekir.



Dikis ve birlestirme teknolojisi servisi

Uygulama sorunlarinin hizh bir sekilde giderilmesine yonelik olarak tiim diinyaya yayilmis olan dikis tekniklerini uygu-
lamaya sokarak Groz-Beckert miisteri hizmetleri alaninda yeni bir doniim noktasi yaratmistir. Bu sekilde Groz-Beckert
miisteri ile daha yakin bir baglanti kurabilmektedir. Dikis teknikleri giyim iiriinlerinden derinin islenmesine ve teknolo-
jik tekstil iiriinlere kadar dikis endiistrisinin tiim alanlarinda kapsamli bir

yetkinlige sahiptir.

Dikis ve birlestirme teknolojisi servisi gergevesinde
uygulama teknolojisi tizerinde galisan uzmanlar tiim
diinyada desteklenen standartlari dikkate alarak
¢6zm 6nerileri sunarlar.

* igne segimi

 Proses optimizasyonu

e Kalite giivence

e Hata analizi

e Calisan egitimleri

e Alternatif birlestirme islemleri

Daha fazla bilgi icin bakimz "Dikis ve
birlestirme teknolojisi servisi” bilgi formu

Miusteriye dzel tiim isteklerin karsilanmasi igin farkli
hizmet paketleri farkli inceleme kapsamlarina ve de-
gerlendirme detaylarina sahip olacak sekilde sunulur.
® Temel servis

e Genisletilmis servis

o Miisteriye 6zel servis

Bu sayede dikig ve birlestirme teknolojisi servisi
miisteriye yakin olma anlayisiyla danismanlik hizmeti
ve nihayetinde uygulama sorunlarinin dogrudan
¢ozlilmesini saglar. Bunun disinda mevcut Grtinlerin
geligtirilmeye devam ve optimize edilmesi anlaminda
koklu bir temel mevcuttur.



Groz-Beckert'in dne ¢ikan diger dzellikleri

Groz-Beckert'te servisin birden fazla yiizii vardir. Dikis ve birlestirme teknolojisi servisinin yaninda yeni-

likci bir ambalaj sistemi - ve elbette benzersiz bir servis konsepti olan Sewing® ile dijital miisteri portal

bu kapsama dahildir. Bir diger teknolojik dzellik ise Loop Control® igne geometrisidir.

Pratik ambalaj sistemi

Dikis makinesi ignelerine yonelik Groz-Beckert am-
balaj sistemi dikis ve nakis uygulayan endistrisinin
gerekliliklerini kullanicr dostu ambalaj anlaminda tam
olarak kargilamaktadir. igneleri korur, karismalari 6nler
ve malzeme, depolama ve tagima alani anlaminda son
derece ekonomiktir. Ambalaj kolayca imha edilebil-
mektedir. Etiket Uzerindeki data matris kodu orjinallik
kontroll yapiimasini mimkin kilar.

*Sulut'mns ‘

Supply
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Superiority

»>

Service Sustainability

Sewing®

lyi bir trtin kalitesi markanin azami gerekliliklerinden
biri haline geldigi igin stirekliligi olan tiretkenlik ve

verimlilik artiglari ile ek servis olanaklari 6n plana ¢ik-

maktadir. Groz-Beckert'in bu meydan okumalara kars!
verdigi yanit "Dikis prosesinde 5-yildiz konsepti" ad
verilen kapsamli bir miisteri odakhiligini esas edinen
Sewing?® servis olanagidir.

Pl [ e

Miisteri portali neler sunuyor?

Groz-Beckert'in dijital msteri portali, dikis teknolojisi
hakkinda kapsamli bilgi sunmanin yani sira yeni
gelistirilmis Uriin katalogu gibi ¢esitli hizmetler de
sunmaktadir. Groz-Beckert ile dogrudan iletisim kura-
bilmenizi saglayan miisteri portalindaki tim bilgilere
ve hizmetlere 24 saat erisilebilir. Uriinler hakkinda
ayrintili bilgiler bulabileceginiz portal, ayrica gesitli
dikis turlerini gdsteren etkileyici animasyonlar da
sunmaktadir.

e

Daha fazla bilgi

Loop Control®

Benzersiz Loop Control® geometrisi dikis
ipligini azami oranda korurken saglam bir
ilmek yapisi ve hatal dikislere karsi yiiksek
bir giivenlik saglar — hem kilit dikis hem de

zincir dikis uygulamalari igin ayni imkanlar

saglanmaktadir.




Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Deutschland
Telefon +49 7431 10-0

Faks +49 7431 10-2777
contact-sewing@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com
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Uriinlerimizin gorselleri dlgeksizdir ve sadece gosterim amaghdir. Bu
nedenle orjinaline uyumlu degillerdir.

® = Groz-Beckert sirketler grubunun kayith markasidir.
© = Bu yayin telif haklar kapsaminda korunmaktadir.

Tiim haklar, 6zellikle cogaltma, yayma ve terciime haklarn sakhdir. Bu
yayinin hicbir bdliimii herhangi bir sekilde - hangi yontemle olursa olsun -
Groz-Beckert'in yazili onayi olmaksizin cogaltilamaz veya elektronik
sistemler kullanilarak kayit edilemez, islenemez, cogaltilamaz veya
dagitilamaz.

Teknik tekstillerin uygulama alanlarina ve bunlarin kullanimina dairon
iki piktogramin tamami igin su gecerlidir: © Techtextil, Messe Frankfurt
Exhibition GmbH.
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